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ACIKLAMALAR

KOD 543M00094
ALAN Mobilya ve ic Mekan Tasarimi
I¢ Mekan ve Mobilya Teknolojisi
Mobilya iskeleti ve Désemesi
DALIYIESLER Mobilya Siisleme Sanatlari
Ahsap Dograma Teknolojisi
MODULUN ADI Boyama ve Vernikleme Hatalar1
Ust vyiizey islemlerinde en ¢ok karsilasilan kabarciklanma,
MODULUN TANIMI akinti, r_natlasrna ve 51.11konla§mua gibi _so_runlarm olusmva
nedenleri ve bunlar1 giderme yontemlerinin kazandirildigi
6grenme materyalidir.
SURE 40/8
ON KOSUL
YETERLIK Boyama ve vernikleme hatalarin1 gidermek
Genel Amac
Gerekli ortam sagladiginda yiizeyde olusan, kabarciklagma ve
akintt hatalar1 ile silikonlagsma ve matlasmayr gidererek
boyama ve vernikleme hatalarim1 diizgilin, temiz, kurallara
MODULUN AMACI uygun olarak diizeltebileceksiniz.
Amaglar
1. Yiizeyde olusan kabarciklasma ve akinti hatalarini
teknigine uygun, diizgiin bir sekilde giderebileceksiniz.
2. Yizeyde olusan silikonlagma ve matlagsma hatalarini
teknigine uygun, diizgiin bir sekilde giderebileceksiniz.
EGITIM OGRETIM Boya kartelasi, renk test posteri, 1spatula, firga, renk ¢emberi,
OIRUALILAR] Vi renk hazirlama makineleri, Saglikli ¢alisma ortami
DONANIMLARI > SAgT cally
Modiil i¢inde her 6grenme faaliyetinden sonra verilen dlgme
) araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda 6l¢me aract (goktan se¢meli test,
DEGERLENDIRME dogru-yanlis testi, bosluk doldurma vb.) kullanarak modiil

uygulamalar ile kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lgerek sizi
degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Mobilya ve I¢ Mekan Tasarmmi alani islevsel degerleriyle mekanlarm kullanighgimi,
estetik degerleriyle de yasadigimiz ve calistigimiz yerlerin sicak, sevimli ve renkli bir ortam
haline gelmesini saglar. Bu alan sanati ve teknigi birlestirerek tiriinii ortaya ¢ikarir. Alanda
ahsap ve ahsap tirlinleriyle birlikte boya, renk, cam, plastik, ¢elik ve metal gibi geregler de
kullanilmaktadir.

Tiirkiye’de bu sektor hizla gelismekte ve biiyiimektedir. Ulkemizde kiigiik ve orta
Olgekli isletmeler giderek sirketlesmekte ve bu alanda ciddi miktarda elemana ihtiyag
duyulmaktadir.

Bir is ne kadar sik bir tasarim olursa olsun bu isi gésterecek olan, boya, cila ve
verniktir. Bu yiizden st yiizey islemlerine olduk¢a dikkat etmeliyiz, hatasiz ve kusursuz bir
yiizey elde etmek igin st yiizey islemelerinin tim gerekliliklerini yerine getirmeliyiz. Tim
dikkatimize ragmen bazen hatali sonuglar da ortaya ¢ikabilir.

Hata yapmanin baslica nedeni bilgi yetersizligidir. Hatalar1 dnlemek i¢in miikemmel
bir sonucu, bastan hedeflemeli ve yiizey hazirlamada tiim risk faktorlerini ortadan
kaldirmaliyiz. Iscilik masraflarinin malzeme masrafinin tekrari, teslim tarihinin gecikmesi, is
akisinin aksamasi gibi olumsuzluklarla karsilagilir. Bunun i¢in yiizey hazirlamada gosterilen
O0zen, yukarida siralanan problemleri bastan oOnleyecektir. Problemli bir yiizeyin
diizeltilmesindeki isgilik giderleri, kullanilan malzeme masrafinin birkag kati fazladir.

Bu modiilde iist yiizey islemlerinde yapilan bazi hatalar1 ve diizeltme yontemlerini
Ogreneceksiniz.






OGRENME FAALIYETi-1

( AMAC )

Yiizeyde olusan kabarciklagsma ve akint1 hatalarin1 gidererek boyama ve vernikleme
hatalarini diizeltebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Kabarciklagsma ve akintinin ne oldugunu arastiriniz.

> Kabarciklagsma ve akinti nedenlerini arastiriniz.

»  Kabarciklagma ve akintinin giderilmesi yollarini arastiriniz.
>

Kargilagilan bu sorunlarin tekrar etmemesi i¢in yapilmasi gerekenleri tartiginiz.

1. KABARCIKLASMA VE AKINTI
HATALARI

1.1. Tanimi

Boya ve vernik yiizeye uygulandiktan sonra ylizeyde meydana gelen olumsuzluklardir.
Bu olumsuzluklar bazen boya ve vernigin akint1 yapmasi bazen de kabarciklagsmasi seklinde
olusur (Resim 1.1). Hatanin olusmamasina 6zen gostermek hatayi ortadan kaldirmaktan ¢ok
daha kolaydir.

Resim 1.1: Kabarciklasma ve akint1 hatalari

> Ozellikleri

. Yiizeyde su damlaciklarini andiran goriintii meydana gelir.

o Elle kontrol edildiginde, ele takilan piriizlii, engebeli bir yiizey hissi
Verir.

. Yiizeye uygulanan boya veya vernik akinti yaparak diizgiin bir katmanin
olugsmasini engeller.

. Gozle bakildiginda diizgiin bir yiizey goriinmez {ist iste yigilmis
katmanlar goriiliir.

. Yiizeyde camurlagsmisg bir goriintii vardir.
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o Yiizeyde diizlemsel bozukluklar meydana gelir.

1.2. Nedenleri

>

VVYVY VWV VV V VYV

Boya veya vernik atarken kompresdrden su gelmektedir, gelen suyun atilan
vernigin altinda kalip yilizeye ¢ikamamasi

Yiizeye uygulanan vernik ya da boya sivisinin uygun viskozitede (akicilikta)
hazirlanmamast

Katlar arasinda boyanin iginde bulunan solventlerin buharlagsmasina firsat
vermeden arka arkaya piiskiirtme yapilmasi

Hava basincinin yiiksek olmasi

Cok sicak havalarda ve giines altinda vernik uygulanmasi (Hizli kuruma sonucu
da kabarciklasma meydana gelir.)

Piiskiirtme tabancasinin ylizeye ¢ok yakin tutulmasi (20-30 cm mesafede
tutulmali)

Vernik ya da boya sivisinin ¢ok akict hazirlanmasi

Uygulama yapilan yiizeyin yere dik durmasi

Farkli 6zellikte tiner kullanilmas1

1.3. Hatalarin Giderilmesinde Uygulama Safhalan

>

YV VVV VYV VYV

Kabarciklasan yiizey 220 — 280 zimpara ile kabarciklar giderilinceye kadar
zimparalanir. Zimparalama yaparken titresim makinesi kullanilacagi gibi kontak
zimpara makinelerinden de faydalanilabilir.

Zimpara tozlar1 iyice temizlenir.

Zimparadan sonra zimpara izlerinin goriinmemesi i¢in ylizeye ince bir kat dolgu
vernigi atilir.

Dolgu vernigi zimparalama kuruluguna geldiginde ince zimpara ile hafifce
zimpara yapilir.

Kabarmaya yol agan nedenler dikkate alinarak tekrar bir kat uygulama yapilir
Katlar arasinda uygun bir siire bekleyerek vernik ve son kat uygulamasi yapilir.
Uygulama bittikten sonra is pargasit dinlendirme odasma alinarak kurumasi
beklenir.

Kuruma bittikten sonra is pargasi kontrol edilir.



we{ UYGULAMA FAALIYETi

)—

> Kabarciklagsma ve akinti hatalarii giderme uygulamasi yapiniz.
Islem Basamaklar1 Oneriler
» Kabarciklasan yiizeyi zzmparalayiniz.
2 E

» Zimpara i¢in 220-280 numarali
Zimpara se¢iniz.

» Zimparalamay1 kabarciklar
giderilene kadar siirdiiriiniiz.

» Zimpara bittikten sonra zimpara tozlarim iyice
temizleyiniz.

» Zimpara tozlarini hava
puskiirterek veya bezle silerek
temizleyebilirsiniz.

» Yiizeye bir kat dolgu vernigi piiskiirtiiniiz. > Dolgu . k atmant  kurumadan
bagka bir islem yapmayiniz.
» Kuruyan dolgu vernigi katmanimi | » Zimparalamada ince su
zimparalayimniz. zimparasi kullaniniz.
» Katlar arasinda uygun bir siire bekleyerek son
kat vernik uygulamasi yapiniz.

» Aym hatalann tekrarlamamaya
0zen gosteriniz.

> Puskiirtmeyi  6nden  arkaya
dogru olacak sekilde
uygulaymiz.




KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiklariniz i¢in Hayir kutucuklarima ( X ) isareti koyarak 6grendiklerinizi
kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
Is onliigiiniizii giydiniz mi?
Akint1 ve kabarciklagsmanin sebebini tespit ettiniz mi?
Uygun zimpara temin ettiniz mi?
Zimpara makinesini temin ettiniz mi?
Hatal1 yiizeyi iyice zimparaladiniz m1?
Zimpara tozlarini iyice temizlediniz mi?
Yiizeye dolgu vernigi attiniz m1?
Dolgu vernigi kuruduktan sonra zimpara ile zzmparaladiniz
mi1?
9.  Vernik veya boya stvisini uygun sekilde hazirladiniz mi1?
10. Hazirladigini s1viyi siizerek pistolenin deposuna
doldurdunuz mu?
11. Havalandirmay ¢alistirdiniz m1?
12. Is par¢asim boyama tezgihma diizgiince yerlestirdiniz mi?
13. Uygulama bittikten sonra is parcasini dinlendirme odasina
aldiniz m1?
14. s parcasima atilan boya kuruduktan sonra kontrol ettiniz mi?

XN O~ W

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden geciriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢gme ve Degerlendirme”ye geciniz.



Asagidaki sorularn dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Kabarciklasmanin tanimi asagidakilerden hangisidir?
A) Boya ve vernik yiizeye uygulandiktan sonra ortaya ¢ikan olumsuzluklardir.
B)  Boyanin ve vernigin yiizeye yapismama durumuna kabarciklagma denir.
C) Boyanin yiizeyde biiziisme meydana getirmesine denir.
D) Vernigin ylizeyde ¢iiriime yapmasina denir.

2. Asagidakilerden hangisi kabarciklasanin nedeni degildir?
A)  Uygulanan boya ya da vernik sivis1 uygun viskozitede hazirlanmamustir.
B) Kompresorde su oldugundan tabancadan su damlaciklar1 geliyordur.
C) Uygulama normal oda sicakliginda yapilmistir.
D) Uygulama ¢ok sicak havada yapilmistir

3. Akintinin tanimi asagidakilerden hangisidir?
A) Boya veya vernik sivisinin yiizeyde biiziisme yapmasina akinti denir.
B) Boyanin dik ve egimli yiizeylerde akmasi, diizgiin film olusturmamasina akinti
denir.
C) Boya veya vernik sivisinin yiizeyde olusturdugu piiriizlii goriiniime akint1 denir.
D) Boyanin yiizeyde dagilarak katman olusturmasina akinti denir.

4, Asagidakilerden hangisi akintinin sebeplerinden degildir?
A)  Uygulama esnasinda pistoleyi yiizeye yakin tutmak
B)  Dik yiizeylerde iist iiste yogun uygulama yapmak
C)  Vernik sivisini uygun akicilikta hazirlamamak
D) Vernik veya boya uygulamasini asagidan yukariya dogru yapmak

5. Akint1 ve kabarciklagsmay1 gidermek igin kullanilan zimpara ka¢ numara
olmalidir?
A) 220-280
B) 600-1000
C) 60-80
D) 450-850
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirmmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarimizin tiimil dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.



OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Yiizeyde olusan silikonlasma ve matlagmayr gidererek boyama ve vernikleme
hatalarini diizeltebileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Silikonlagma ve matlagsmanin ne oldugunu arastiriniz.
Silikonlasma ve matlasma nedenlerini arastiriniz.
Silikonlagma ve matlagmayi1 giderme yollarim aragtiriniz.

>

>

>

> Karsilasilan bu sorunlarin tekrar etmemesi i¢in yapilmasi gerekenleri tartisiniz.
2

. DIGER BOYAMA VE VERNIKLEME
HATALARI

2.1. Silikonlasma Hatalar:

2.1.1. Tanimi

Boya ve vernigin yiizeye uygulandiktan sonra dengeli bir sekilde dagilmayarak belli
bir bélgede toplanmasina silikonlasma denir (Resim 2.1).

Resim 2.1: Silikonlagsma

>  Ozellikleri

o Yiizeyde yaglanmayi andiran goriintii meydana gelir.
o Elle kontrol edildiginde biiyiik ¢apli dalgalanmalar hissedilir.
. Cok ¢irkin bir goriintii olusturur.



2.1.2. Nedenleri

>

>
>
>

Tabanca ile uygulama esnasinda kompresorden gelen su ve yag damlaciklar
silikonlagmaya neden olur.

Yiizeye daha 6nce pasta-polish uygulamasi yapilmasindan kaynaklanir.
Uygulama yapilacak yiizeyde yag, ter vb. maddelerin bulunmasindan
kaynaklanir.

Uygulama ortaminda silikon ihtiva eden maddelerin kullanilmis olmasindan
kaynaklanir.

2.1.3. Hatalar1 Gidermede Uygulama Safhalari

>

YV VYV V VY VVYVY

Silikonlasan ylizey 220 — 280 zimpara ile silikonlasma giderilinceye kadar
zimparalanir. Zimparalama yaparken titresim makinesi kullanilacagi gibi kontak
zimpara makinelerinden de faydalanilabilir.

Zimpara tozlar1 iyice temizlenir.

Zimparadan sonra yiizeye ¢ok az miktarda dolgu vernigi uygulanir.

Dolgu vernigi zimparalama kuruluguna geldiginde zimpara ile hafifce zimpara
yapilir.

Silikonlagsmaya yol agan nedenler dikkate alinarak tekrar bir kat uygulama
yapilir.

Silikonlagma nedeni kompresorde biriken su ve yag ise bu sorun giderilmeden
boya piiskiirtmeye gegilmemelidir.

Katlar arasinda uygun bir siire bekleyerek vernik ve son kat uygulamasi yapilir.
Uygulama bittikten sonra is pargasi dinlendirme odasina alinarak kurumasi
beklenir.

Kuruma bittikten sonra is pargasi kontrol edilir.

2.2. Matlasma Hatalari

2.2.1. Tanim

Son kat parlak boya ya da son kat vernik uygulamasi yapildiktan hemen sonra veya
daha sonra yiizey parlakliginin gitmesi sonucu, is pargasinda mat bir goériintii olugsmasina
matlagma denir.

Resim 2.2: Matlagsma hatalari
9



2.2.2. Nedenleri

>

>
>
>

Alt kat boya ya da vernigin yeteri kadar kurumasi beklenmeden {ist katmanin
uygulamast

Kalitesiz eritici inceltici kullanilmasi

Uygulama esnasinda havanin neminin yiiksek olmast

Hazirlanan ¢ozeltiye tavsiye edilen miktardan daha fazla tiner konulmasi

2.2.3. Hatalarn Gidermede Uygulama Safhalar

Hatalar1 gidermenin en etkili yolu hatayr olusturmamak, hatanin olugsmamasi ig¢in
gerekli Onlemleri almaktir. Bunun i¢in kullanilan malzemeyi iyi tanimak ve uygulama
Ozelligini iyi bilmek gerekir. Ayrica malzemeyi uyguladiginiz atdlyenin sartlar1 da bu islem
icin uygun olmalidir.

Hatalar gidermede asagidaki uygulama asamalar1 takip edilir:

YV VYV VV VVVYVY

Matlasan yiizey 220 — 280 nu. i zzmpara ile hafif¢e zimparalanir.

Zimpara tozlar1 iyice temizlenir.

Zimparadan sonra yilizeye dolgu vernigi plskdrtiiliir.

Dolgu vernigi zimparalama kuruluguna geldiginde zimpara ile hafif¢e zimpara
yapilir.

Soruna yol agan nedenler dikkate alinarak tekrar bir kat uygulama yapilir.
Katlar arasinda uygun bir siire bekleyerek son kat vernik ve boya uygulamasi
yapilir.

Uygulama bittikten sonra is pargasit dinlendirme odasma alinarak kurumasi
beklenir.

Cereyanli, nemli ve soguk odalarda boya ve vernik uygulamasi yapilmamalidir.

Ust yiizey islemlerinde en etkili kontrol gozle yapilir. Usta bir goz yiizeydeki
olumsuzluklar1 gériir ki buna kalite kontrol islemi de demek miimkiindiir. islem olumlu
bitirilmigse ¢alisilan malzeme, bir sonraki islem olan depolama ve ambalaj atdlyesine oradan
da sevkiyat icin gerekli yere gonderilir. Kontroliin bir agamasi da elle yapilan kontroldiir.
Yiizey elle sivazlanir herhangi bir dalgalanma veya yiizey bozuklugu varsa elle mutlaka
hissedilir. Yiizey bozuklugu olduguna karar verilirse geregi i¢in ayrilir. islem de hata yoksa
ambalaj ve sevkiyat i¢in geregi yapilir.
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> Silikonlagmay1 giderme uygulamasi yapiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler

» Silikonlasan  ylizeyi  zimparalayiniz,
zimparalamay1 hatali yiizey diizelene
kadar yapiniz.

> Is onliigiiniizii giyiniz.
» Zimpara i¢in 220-280 numaral1 zimpara
seciniz.

» Zimparalamayi silikonlagsma giderilene
kadar siirdiiriiniiz.

» Zimpara bittikten sonra zimpara tozlarin1 | » Zimpara tozlarini hava piiskiirterek veya

iyice temizleyiniz. bezle silerek temizleyebilirsiniz.
» Yiizeye bir kat dolgu vernigi | » Dolgu katmani kurumadan bagka bir
puskiirtiiniiz. islem yapmaymiz.

» Katlar arasi uygun bir siire bekleyerek
son kat uygulamasi yapiniz.

»> Piiskiirtme aninda eski  hatalarin
olugmamasina 6zen gosteriniz.
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> Matlagmay1 giderme uygulamasini yapiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler
» Matlasan yiizeyi zimparalayimiz.

> s onliigiiniizii giyiniz.
» Zimpara i¢in 220-280 numarali zimpara
se¢iniz.

» Zimpara bittikten sonra zimpara | » Zimpara tozlarimni bir bezle veya hava ile

tozlarini iyice temizleyiniz. temizleyiniz.

» Yiizeye bir kat dolgu uygulamasi | » Dolgu katmanimi piskiirtme veya firga
yapiniz. ile yapabilirsiniz.

» Kuruyan dolgu katmanini | > Zimparalamada ince su zimparasi
zimparalayiniz. kullaniniz.

» Yeteri kadar kuruyan katman iizerine
son kat uygulamasi yapiniz.

> Onceki hatalarin  olusmamasina ozen
gosteriniz.

» Kontrol sonucu islem tamamsa bir
sonraki isleme, islem hataliysa basa
doniiniiz.

» Katman kuruyunca son kontrolii ve
geregini yapiniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyetler kapsaminda asagida listelenen davramiglardan kazandiginiz beceriler
icin Evet, kazanamadiklarmiz i¢in Haywr kutucuklarma ( X ) isareti koyarak
ogrendiklerinizi kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

Matlasma ve silikonlagmanin sebebini tespit ettiniz mi?

Uygun zimparay1 makineye taktiniz mi?

Matlagma ve silikonlagsmay1 zimparaladiniz m?

Zimpara tozlarini iyice temizlediniz mi?

Yiizeye dolgu katmani attiniz mi1?

Dolgu katmani kuruduktan sonra zimpara ile zimparaladiniz

m1?

7. Son katman olarak uygulayacaginiz vernik veya boya sivisini
uygun sekilde hazirladiniz mi?

8. Hazirladiginiz siviy1 siizerek pistolenin deposuna doldurdunuz
mu?

9. Havalandirmayi ¢alistirdiniz mi?

10. s parcasim boyama tezgihina diizgiince yerlestirdiniz mi?

11. Uygulama bittikten sonra is parcasini dinlendirme odasina
aldiniz mi1?

12.  Is parcasina atilan boya kuruduktan sonra kontrol ettiniz mi?

o0 WM

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢gme ve Degerlendirme”ye geginiz.
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Asagidaki sorularn dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Silikonlasmanin tanimi asagidakilerden hangisidir?
A) Boyanin ve vernigin yiizeye yapismama durumuna silikonlagsma denir.
B) Boya ve vernik yiizeye uygulandiktan sonra yiizeyde dengeli bir bigimde
dagilmayarak belli bir bolgede toplanmasina silikonlasma denir.
C) Boyanin yiizeyde biiziisme meydana getirmesine silikonlagsma denir.
D) Vernigin ylizeyde ¢iirlime yapmasina silikonlagma denir.

2. Asagidakilerden hangisi silikonlasma nedeni degildir?
A) s pargasinin yiizeyi yaglanmistir.
B) Kompresor tankinda su veya yag oldugundan tabancadan yagli su gelmistir.
C) Uygulama yiizeyinde silikon ile ¢alisilmustir.
D) Uygulama ¢ok soguk ortamda yapilmistir.

3. Matlagmanin tanimi agsagidakilerden hangisidir?
A) Boya veya vernik sivisinin yiizeyde beyazlagsmasina matlagma denir.
B) Boya veya vernik sivisinin yiizeyde olusturdugu piiriizlii gériinime matlagsma
denir.
C) Boyanin yiizeyde dagilarak katman olusturmasina matlagma denir.
D) Boya veya vernik sivisi yiizeye atildiktan hemen sonra veya daha sonra yiizeyin
mat bir goriintii almasina matlagsma denir.

4, Asagidakilerden hangisi matlasmanin sebeplerinden degildir?
A) Hazirlanan karigima tavsiye edilenden daha fazla tiner katilmasi
B)  Kalitesiz tiner kullanilmasi
C)  Uygulama esnasinda hava neminin yiiksek olmasi
D)  Uygun pistole (vernik tabancasi) ug agikligi

5. Matlagma ve silikonlagsmay1 gidermek i¢in kullanilan zimpara kag numara olmalidir?
A)  220-280
B) 600-1000
C) 60-80
D)  450-850
DEGERLENDIRME

Cevaplariizi cevap anahtartyla karsilagtirmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”’ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu modiil kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiklariniz i¢cin Hayir kutucuklarina ( X ) isareti koyarak 6grendiklerinizi

kontrol ediniz.

Degerlendirme Olciitleri

Evet

Hayir

Kabarciklagsma ve akint1 hatalari ile ilgili él¢iitler

1. Kabarciklagma hatalarini tespit ettiniz mi?

2. Akint1 hatalarim tespit ettiniz mi?

3. Hatalan tamir etmek i¢in ylizeyi zimparalama islemini yaptiniz
mi1?

4. Yiizeye biriken zzimpara tozlarini temizlediniz mi?

5. Yeniden son kat uygulamasi yaptiniz m1?

Silikonlagsma ve matlasma ile ilgili 6l¢iitler

6.

Matlagma ve silikonlasmanin sebebini tespit ettiniz mi?

7.

Matlagma ve silikonlagsmay1 zzimparaladiniz m1?

8.

Yiizeye dolgu katmani attiniz mi?

9.

Dolgu katmani kuruduktan sonra zimpara ile zimparaladiniz m?

10.

Uygulayacaginiz vernik veya boya sivisini uygun sekilde
hazirladiniz mi1?

11.

Hazirladiginiz vernigi pistolenin deposuna doldurdunuz mu?

12.

Kompresorii ¢alistirdiniz m1?

13.

Kompresdr basincini ayarladiniz mi?

14.

Verniklenecek isi tezgaha diizglince yerlestirdiniz mi?

15.

Uygun havalandirma ortaminda uygulama yaptiniz mi?

16.

Uygulama bittikten sonra is parcasint dinlendirme odasina
aldiniz mi1?

17.

Is parcasina atilan vernik kuruduktan sonra kontrol ettiniz mi?

Diizenli ¢calisma icin olciitler

18.

Cevreyi koruma ile ilgili etik kurallara uygun davrandiniz mi?

19.

Kullandiginiz alet ve avadanliklan yerlerine kaldirdiniz mi?

20.

Makinelerle ilgili ¢aligma kurallarina uydunuz mu?

21.

Her calisma sonunda calistiginiz yeri ve makineyi temizlediniz
mi?

22.

Mesleginizle ilgili etik kurallara uygun davrandimiz mi1?

23.

Calisma aninda is elbisesi giyip gerektigi zaman gozlik
kullandiniz m?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz 6grenme faaliyetlerini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz

“Evet” ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.
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