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ACIKLAMALAR

KOD 543M00093
ALAN Mobilya ve i¢c Mekéan Tasarimi
I¢ Mekan ve Mobilya Teknolojisi
Mobilya iskeleti ve Désemesi
DralbiblEel = Mobilya Siisleme Sanatlar:
Ahsap Dograma Teknolojisi
MODULUN ADI Boyama Yapim
Mobilya  ylizeylerinin boyama islemlerinde  nelerin
U kullanildigi, boyama islemlerinde kullanilacak uygun boya
CICRUEVARE R gesitleri, boya karisimlart ve boya Oncesi tim perdah
tekniklerinin kazandirildig1 bir 6grenme materyalidir.
SURE 40/24
ON KOSUL
YETERLIK Boyama yapmak
Genel Amag
Gerekli ortam sagladiginda bu modiille diizgiin, 6l¢iisiinde,
temiz, kurallara uygun olarak yiizeye boya uygulama
yapabileceksiniz.
MODULUN AMACI Amaclar
1. Teknigine uygun bir sekilde diizgiin, boyama
calismalar1 yapabileceksiniz.
2. Teknigine uygun bir sekilde diizglin, temiz olarak
boyama yapabileceksiniz.
EGITIM OGRETIM Ortam: Atélye ortami
ORTAMLARI VE Donanim: Tezgah, is pargasi, boya, inceltici, boya uygulama
DONANIMLARI araglari
Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araclari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda 6lgme aract (goktan segmeli test,
DEGERLENDIRME dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)

kullanarak modiil uygulamalar1 ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri dlgerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Yasadigimiz ortami giizellestiren, ona farkli anlamlar katan mobilyalarin yiizeyleri
degisik gereglerle boyanarak kaplanabilir. Bu boyalar seffaf, yar1 oOrtiicii ve Ortiicii
boyalardir. Ahsap malzemeler boyanarak hem begenilen bir renk uyumuna gidilip
mobilyalar degerlendirilir hem de doganin bozucu etkilerine karst korunmus olur yani ahsap
malzemeler teknik, estetik ve ekonomik olarak degerlendirilir.

Bu islemlerin hepsine st yiizey islemleri denir. Dogru mobilyalar1 se¢gmek ve iyi bir
diizenleme yapmak dekorasyon i¢in tam olarak yeterli degildir. Kullandigimiz mobilyalarin
uzun Omiirlii olmasi ve degisik renklere boyayarak goze giizel goriinmesi de saglanmalidir.
Boyanacak mobilyalarin yiizeylerinin boya tiirlerine gore hangi islemlerden gectigi ve
bunlarin boyamay1 nasil etkiledigi 6nemli hususlardir.

Bu modiille birlikte boya ¢esitlerini, mobilyalar iizerinde degisik boyama tekniklerini
ogrenecek ve bu teknikleri uygulayabilecek bilgi ve becerileri kazanacaksiniz.






OGRENME FAALIYETI-1

C AMAC )

Ust yiizey islemlerinde kullamilan malzemeleri tamyacak ve bunlarin uygulamalart
hakkinda bilgi sahibi olacaksiniz.

(ARASTIRMA )

Cevrenizde ¢ok kullanilan boya ve vernik ¢esitlerini, nasil uygulandiklarini arastirarak not
ediniz.

Ortiicii ve drtiicii olmayan boyalarm dzelliklerini arastirarak not ediniz.

Yaptiginiz arastirmalar siifta arkadaglarinizla tartiginiz.

1. BOYAMA HAZIRLIGI YAPMA

1.1. Boyalar

Renk vermek veya dis etkilerden korumak igin esyanin {izerine siiriilen veya igine
katilan renkli veya renksiz maddeye boya denir.

Boya uygulandigi yiizeyleri giizellestiren ve o yiizeyler iizerinde koruyucu tabaka
meydana getiren dekoratif bir malzemedir.

Boyanin degisik tekniklerle ylizeylere uygulanmasina boyama g¢alismasi yapmak,
islemi yapana da boyaci denir.

1.1.1. Cesitleri

Piyasada ¢ok degisik yap1 ve oOzellikte boyalar mevcuttur ve hepsinin yapisi,
ozellikleri ve kullanildig1 yerler farkliliklar gosterir. Ancak ahsap yiizeylerin boyanmasinda
kullanilan boyalar iki ana grupta incelemek miimkiindiir.

> Ortiicii boyalar: Bu tiir boyalar agacin renk ve dokusunu 6rten ve degistiren
boyalardir. Bu tiir boyalarla boyanan agacin dogal yapis1 goriinmez ancak hem
havanin bozucu etkilerinden korunmus hem de begenilen bir renge boyanmis
olur. Firmalar rekabet ortaminda siirekli arastirma yapmakta ve farkli tiir ve
ozellikte boyalar gelistirmektedir. Ortiicii boyalarla yapilan ahsap boyama
islemleri lake boya diye adlandirilir (Resim 1.1).

Resim 1.1: Lake boya ornekleri
3
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Resim 1.3: Lake boyal1 elbise dolab1

Ortiicii olmayan boyalar: Yine farkli firmalarin farkli isim ve oOzellikte
piyasaya siirtiikleri bu boyalar agaci boyayan ancak desen ve dokusunu
ortmeyen boyalardir. Bu boyalar agacin rengini degistirir ancak 6zigin, damar
gibi yapisal ozellikleri goriiliir (Resim 1.4).



Resim 1.4: Ortiicii olmayan boyali is pargasi

Resim 1.5: Ortiicii olmayan boyal birkonsol

Boyalar imal edilirken kullanilan regine tiirlerine gore soyle de isimlendirilir:
Yaglh boyalar

Sentetik boyalar

Seliilozik boyalar

Politiretan boyalar

Epoksi boyalar

Emilsiyon boyalar

Klor kauguk boyalar

Akrilik boyalar

Kimyasal boyalar

VVVVVVVYVYY

Boyalarm iretiminde kullanilan baglayici (regine, yag vs.), pigment (renklendirici),
kimyasal katki malzemeleri (kurutucular), solventler (¢oziicti ve incelticiler) oranlari degisik
sekillerde formiile edilerek astar, yar1 mat ve parlak boya cgesitleri elde edilir ve piyasaya
strtliir.

1.1.2. Ozellikleri

Boyalarda aranan ve olmasi gereken temel 6zellikler sunlardir:



> Mobilyalar1 korumak

Aga¢ malzemeden hazirlanan esya nemden, havanin bozucu etkilerinden, kimyasal
etkilerden, vurma, siirtinme, asinma gibi fiziksel etkilerden bozulur. Baz
mikroorganizmalar da yasamlarini siirdiirmek i¢in agaca zarar verir. Boya, cila ve vernik gibi
koruyucularin kullanilmasindaki amag, agaci yipratan ve bozan etkilere karsi agac
malzemeyi korumaktir.

> Mobilyalara estetik bir goriiniim kazandirmak
Agac malzemelere rengini veren boyar maddeler, yasayan agacta kabuk tarafindan
korunur. Kesilen ve islenen aga¢ malzemeler bu koruyucusunu kaybeder. Aga¢c malzemenin

rengi zamanla agilir veya koyulasir.

Boya, cila ve vernik gibi iist ylizey islemleri, aga¢ malzemenin dogadan gelen
giizelligini, renk ve desenini belirli hale getirir. Bu goriintiiniin devamli olmasini saglar.

> Mobilyalarin degerini artirmak

Ucuz agaglardan hazirlanan mobilyalarin degeri boyanarak arttirilabilir. Ayni tiirdeki
mobilyalara, farkli {ist ylizey islemleri uygulanarak cesitleri artirilabilir.

> Havanin bozucu etkilerine dayamkhilhik

Hicbir boya ve vernik havanin bozucu etkilerine karst dayanikli degildir. Mutlaka bu
etkiler karsisinda boya yipranir ve solar. Kullanilan boyada 6nemli olan boyanin miimkiin
oldugunca uzun siire dayanmasidir.

> Agacin derinligine girme ozelligi

Yiizeyde kalan boyalar ¢abuk asinacagi ig¢in boyanin agacin gozeler arasindaki
bosluklardan agacin derinliklerine inebilecek nitelikte olmasi gerekir. Agac boyalarinin etki
derinligi 0,1-0,5 mm arasinda degisir. Bu derinlik dayanikli bir boyama i¢in yeterlidir. Boya
molekiilleri ne kadar kiigiikse boya sivisi o kadar agacin derinligine isler.

> Yiizeyde dengeli dagilma 6zelligi

Degisik boyama teknikleri ile boyanan aga¢ malzemesinde boya her yerde ayni
renklendirme yapamayabilir. Bu nedenle yapilacak islerde kusursuz agag¢ ve yiizeyi dengeli
bir sekilde kapatabilen boyalar kullanilmalidir.

> Sivida iyi erime ozelligi

Boyalar sivida iyi eridigi oranda aga¢ malzemenin derinligine girebilir. Iyi erimeyen
boya, tanecikler halinde aga¢ yiizeyinde kalir.



1.1.3. Kullanildig1 Yerler

Insanoglu siirekli bir arayis icerisindedir. Piyasada hep ayni tiir ve renkte esyalar
bulunursa insanlar segmekte zorluk ¢eker veya ayni seyleri siirekli gormek bikkinlik getirir.
Bu nedenle farkli seyler piyasaya siirmek hem iiretici igin farkli {iriinler ortaya ¢ikarmak
imkanini yaratir hem de tiiketici begenisine farkli seyler sunulur.

Farkli dirtin ortaya ¢ikarmak farkli {riin, farkli model, farkli malzemelerle
yaratilabildigi gibi boyalarla da ¢ok farkli renklerde iiriin piyasaya ¢ikarmak mimkiindiir.
Boylece daha c¢ok degisik iiriinler piyasaya gikarilarak rekabet ortaminda daha ¢ok miisteri
cekmek anlamina gelir.

Boyalar genel olarak insaat sektoriinde duvar, ahsap, beyaz esyalarin boyanmasinda,
otomotiv sektoriinde ve metal yiizeylerin boyanmasinda dekoratif amaglh kullamlir. Ozellikle
ortiicii boyalar nemli ve 1slak zeminlerde koruyucu &ézelliginden dolayr kullanilir. Ornegin
konutlarda mutfak ve banyo dolaplarinin korunmasinda, 6zellikle dis pencere ve kapilarda
kullanilir.

1.1.4. Depolanmasi
> Tanitilmasi

Boyalar ve incelticiler kimyasal bilesiklerle olusturulmus yanici ve parlayici
gereclerdir. Bu nedenle bu tiir sivilarin depolandigt yerler dikkatlice sec¢ilmelidir.
Havalandirilmasina dikkat edilmeli ve yangina kars1 gerekli 6nlemler alinmalidir.

»  Depolarin ozellikleri

Bu depolar atdlyenin diger birimlerinden uzak, serin bir yerde olmalidir. Depolarin
yakininda yangin sondiirme cihazlar1 bulundurulmahidir. Otomatik yangm algilama ve
sondiirme sistemleri ile donatilmis olmalar1 biiyilk 6nem tasir. Boyalarin stoklandigi
raflardan deprem vb. gibi nedenlerle dismemeleri icin gerekli dnlemlerin alinmasi gerekir.
Depolarin sorumlular haricinde kullanilmasina izin verilmemelidir. Depolarin 1sis1 5 ile 18
°C olmalidir. Depolara kesinlikle atesle yaklasiimamalidir. Depolarda havalandirma diizenli
olarak yapilmalidir. Depolardaki boyalarin ve incelticilerin agizlar1 siirekli olarak kapali
tutulmalidir. Depoda ayni tiir boyalar ve incelticiler ayr1 ayr1 diizenlenmelidir. Miimkiin
mertebe 151 ve 151k kaynaklarindan uzak olmalidir. Miimkiinse c¢ikabilecek bir yanginda
zararin az olabilmesi i¢in diger binalardan uzak olmalidir.

»  Ambalajlama

Boyalar 1/2, 1, 3, 5, 20 litre olarak piyasaya siriilir. Metal kovalara doldurulur.
Kapaklarn her kullanimdan sonra tekrar kapatilabilir olarak yapilir. Boyalarin biiyiik
cogunlugunun 1 yil i¢inde kullanilmasi gerekir. Pigmentli boya kaplari, her ay veya iki ayda
bir sert bir ¢okeltme yapmalarimi Snlemek icin alt dst edilmelidir. Boya kutulariin
iizerindeki uyarilara dikkat edilmelidir.



»  Depolarin bakim

Cila ve boya depolar sik sik kontrol edilmesi gereken yerlerdir. Olabilecek dokiilme
ve sizintilara karsi gerekli uygun temizleme materyali bulundurulmalidir. Kullanilmig
boyalar ya kiigiik kaplara doldurulup saklanmali ya da kova kapagi sikica kapatilmalidir.
Aksi takdirde seliilozik boya, vernikler ve yagli boyalarda kabuklagma olusur.

Boyalar depolara diizenli bir sekilde dizilmelidir. Boyalarin konuldugu raflara etiketler
yapistirip istenildiginde ihtiya¢ duyulan boya rahat¢a bulunabilmelidir. Boya deposunda
dikkat ¢eken yerlere gerekli uyari levhalart asilmalidir.

1.2. Boya Uygulama Arac¢ Gerecleri

1.2.1. Cesitleri

Fir¢a ve siinger ile boya stirmek
Tabanca ile boya stirmek
Havasiz piiskiirtme
Elektrostatik piiskiirtme
Daldirma teknigi

Dokme makinesi ile boyama
Silindirli makine ile boyama
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1.2.2. Ozellikleri
> Firga ile ortiicii olmayan boya siirme

Firga ile boya slirmede en 6nemli asama is parcasinin iizerinde ve boya siiriilecek
ortamin tozsuz olmasi gerekir. Ilk boyamay1 6rnek bir par¢ada yapmak uygun olur. Is
parcasinin iizerinde leke veya madensel (¢ivi, vida vb.) gerecler olmamas1 gerekir. Daha ¢ok
sanatsal ¢alisma yapan kiiglik atdlyelerde ve ortiicii olmayan boyalarda siklikla kullanilir.
Boyamaya gegmeden once firga, kullanilacak boyanin eriticisi ile temizlenmelidir.

Hazirlanan boya iyice karigtirilir. Firga, boyaya yarisina kadar daldirilir. Boyaya
daldirilan firga boya kutusunun kenarina siiriilerek fazla boya temizlenir. Selilozik boya gibi
cabuk kuruyan boyalar siiriiliirken {ist {iste fir¢a siirmemek gerekir. Firca izleri iist iiste degil
yan yana gelecek sekilde uygulanmalidir. Boya, dnce agacin boyu yoniinde sonra dikine
daha sonra yine boyu yoniinde siiriilmelidir. Diisey ylizeyler alttan baslanarak boyanmalidir.
Agac, boyay1 yeteri kadar g¢ektikten sonra siingerle veya temiz bir emici bezle boyanin
fazlasi alinir. Seliilozik veya lake boyalarda bu teknik uygulanmaz. Birka¢ kat boya
stirilmek istenirse Once alttaki boya kuruduktan sonra ince zimpara ile boya soldurulduktan
sonra tlizerine tekrar boya siiriilmelidir. Boyanan malzeme tozsuz, rutubetsiz bir yerde
kurutulmalidir.



Resim 1.7: Fazla boyanin temizlenmesi

Firga, boyama islemi bittikten sonra boyanin inceltici sivist ile temizlenmeli ve firgay1
asili tutmak gerekir. Ornegin, yagh boya yaptiysak firgamuzi sentetik tiner ile temizlememiz
gerekir.

Resim 1.8: Firga ile ortiicii olémayan boya siiriilmesi



Resim 1.9: Fazla boyanin temiz bir bez veya siingei alinmasi
> Firca ile sentetik ortiicii boya siirmek

Boyama islemine gecmeden Once agacin yiizeyindeki budak ve regineli kisimlar
yakilir. Agacin ylizeyi sentetik tiner ile temizlenir. Agacin ylizeyi elyaflar1 yoniinde 100-120
numarali zimpara ile zimparalanir. Astar boyanin yiizeye daha iyi yapismasti, kiif ve mantarin
agac malzemeyi daha az etkilemesi i¢in agacin yiizeyine ham veya dekoratif tahta koruyucu
stiriilmelidir. Firgay1 kullanirken bir 6nceki konuda anlatilanlara dikkat ediniz.

Sentetik astar boya sentetik tiner ile % 10-20 oraninda inceltilir ve yiizeye siiriiliir.
Astar boya kuruduktan sonra sentetik macunla ylizeydeki ¢izikler ve darbe izleri kapatilir.
Macun spatula ile ¢ekilmelidir. Macun kuruduktan sonra 280-320 numarali zimpara ile
yiizey zzmparalanir.

Zimparalanan yiizey temizlendikten sonra ikinci astar boya siiriilir. Astar boya
kuruduktan sonra 220-360 numarali zimpara ile fazla bastirilmadan zimparalanir.
Zimparadan sonra yiizeydeki zimpara tozalar1 temizlenir.

Sentetik son kat boyay: firga ile siirmek i¢in % 5-10 kadar sentetik tiner ile inceltilir.
Boya piiskiirtme tabancasinda ise % 10-15 oraninda sentetik tiner ile inceltilmelidir. Firga
yiizeye fazla bastirilmadan siiriilmelidir.

> Tabanca ile boya piiskiirtme

Gliniimiizde en c¢ok kullanilan yontemdir. Hemen hemen tiim isletmelerde
kullanilabilir yontemdir. Havasiz piiskiirtme ve elektrostatik piiskiirtme yeni gelistirilmis
teknikleridir. Piiskiirtme teknigi ile boya yapmak i¢in ayr1 bir atdlyeye ihtiyag¢ vardir. Bu
atolyenin iki yonden havalandirilmis olmasi1 gerekir. Havalandirmanin biri kirli havay1 disart
atmak i¢in digeri ise temiz havayi atdlyeye almak i¢in kullanilir.
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Boya atdlyeleri 20 °C sicaklikta olmalidir. Atélyeninde ayrica mobilyalarn iginde
boyayabilecegimiz kabinler yapilmalidir.

Resim 1.10: Boyama kabini ve havalandirma sistemi

Piiskiirtme kabininin igine yeterli biyiiklikte yere yakin bir yere vantilator
konulmalidir. Vantilatoriin oniine de temizlenmek ve yenilenmek iizere kolay sokiiliip
takilabilir perdeler monte edilmelidir.

Kabin i¢indeki perdelerin temizlenmesini kolaylastirmak icin perdelere 6nce Arap
sabunu ya da kire¢ badana siiriiliirse perde temizligi kolaylasir.

Tabanca ile piiskiirtme yapmak igin gerekli olan hava basincinin elde etmemizde
kompresor denen makineye ihtiyacimiz vardir. Hava kompresorleri atmosferden emdigi
havay1 kapal1 bir kaba veya sisteme basarak sikistiran makinelerdir.

Resim 1.11: Hava kompresorii

Kompresdr motorunun alt kismindaki hava deposu hava basincinin ayni diizeyde
kalmasini saglar. Ayrica havada olusabilecek suyun hava ile birlikte tabancaya gelmesini
engeller. Boya tabancasi ile kompresor birbirlerine uzak mesafede olabilir. Bunun igin
kompresdrden borular yardimiyla tabancanin oldugu yere havanin iletilmesi gerekir. Bu
durumda da boru i¢inde havanin neminden dolay1 su olusur. Bu suyun tabancaya gelmemesi
icin hava filtresinden gecirilmesi gerekir.

11



L

Lk

kompresor, hava
iletim tezizatim ve
hava flitresini

gosteren gema

T
T eznelc i

Jeompresor h'"'ft"m"' B= I hasine ayarl
baglanihz My hava ¢ilaga
temirleyicizi
= subogalima boru hogalima
TETEER ranasi

Sekil 1.1: Hava iletim tesisati

Komresorden gelen hava direk olarak tabancaya verilmemesi gerekir. Borularda
biriken su ve nemin giderilmesi gerekir. Ayrica boyanin kusursuz atilabilmesi i¢in hava
basincinin sabit kalmasi gerekir. Bunun i¢in hava temizleyici ve basing ayarlayicisi
kullanilir. Tabancaya havanin bu cihazlardan gegerek gelmesi gerekir.

Resim 1.12: Basing ayarlayici ve hava filtresi

> Boya tabancasi

Boyanin kii¢iik pargaciklar halinde yiizeye piiskiirtiilerek siiriilmesini saglar. Tabanca
govdesi, boya deposu, piiskiirtme ucu, sivi ignesi ayarlayicisi, hava ayar muslugu, pliskiirtme
konisi ayarlayicisi gibi pargalari vardir.

Boya tabancalarinin iistten depolu, alttan depolu ve basingli kazan ile kullanilan

deposuz gibi tiirleri vardir. Ustten depolu tabancalarda boya kendi agirlig1 ile tabanca agzina
gelir. Alt1 depolu tabancalarda ise boya hava akiminin emis giicii ile saglanir.
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diizenleyicisi
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baglantis1
Resim 1.14: Boya tabancasinin yapisi
Alttan depolu basit bir boya tabancasinda govdesi boyunca iki kanal bulunur. Kanalin
birinde basingli hava digerinde ise piskiirtiilecek sivi gelir. Basingli hava siviyr parcalar ve
kiiclik damlaciklar héline getirerek boyanacak yiizeye yapismasini saglar.

Astar ve dolgu kullanilmasinda 1,8 / 2,2 mm ¢apinda, son kat uygulamalarinda 1,5 /
1,7 mm ¢apinda tabanca memesi kullanilmalidir.

!@

Resim 1.15:Tabanca memesi
Tabanca ile boyamaya yaparken oncelikle hava hortumunu ve boya kabini baglayiniz.
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Hava basinci 4 ile 4,5 bar arasinda ayarlayiniz. Boyamak istedigimiz alan ile tabanca
arasinda 20-25 cm’lik bir mesafe olmalidir. Tabanca isin yiizeyine paralel bir yol izlemelidir.

Tabanca ayni
dogrultuda
tutulur.

Sekil 1.2: Boya tabancasi ile is par¢asi arasindaki mesafe

20-25 ¢cm

c;f Yl — ) é o 1

YANLIS DOGRU
Sekil 1.3: Boya tabancasinin kullanilmasi

I

N >

Boya tabancasimin tetigine her yeni izde yeniden basilmahidir. s parcasmin disindan
tetige basilmali bitimine dogru tetik bosaltilmalidir.

Tabanca boyanacak yiizeye dik tutulmalidir.

ince tabaka

Sekil 1.4: Boya tabancasimi yanhs tutus
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nokta sekilde i

piiskiirtiilmeli
Sekil 1.5: Biiyiik tablalarin tabanca ile boyanmasi

Genis ylizeyler boyanirken ¢aligmaya kenarlardan baglamak gerekir. Yizeyleri
boyamaya kendimize yakin kenarlardan baglamak gerekir.

Sekil 1.6: Kenarlarin boyanmasi

Alttan depolu tabanca ile genis ylizeyleri boyarken tabancay1 fazla egdigimiz takdirde
boya haznesinin kapagindaki hava deligi boya ile kapanabilir.

Kenarlart boyanacak tablalart boyamaya o©nce kenarlarindan baslanmalidir.
Mobilyalarin i¢ ve dis kdselerinde tabanca kdseye dik tutularak ¢alisiimalidir (Sekil 1.6.).
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dis kose ic kose
Sekil 1.7: Mobilyalarin késelerinin boyanmasi

Mobilyalarin i¢ koselerine ayni kalinlikta boya piiskiirtmek zorunlu ise Sekil 1.8’deki
gibi bir yol izlenmelidir.

ic kose

Sekil 1.8: i¢ koselerin oym

Kafes radyator orgiisii gibi islerde tabanca ise egik tutularak ¢aligilmalidir. Boylece
¢itanin bir genis, bir dar kenar1 boyanmis olur. ki yandan egik olarak boya piiskiirtiiliirse
diizglin bir boyama yapilmis olur. Kafes, hasir 6rgii gibi kiiciikk aralikli islere boya
puskdirtiirken aralarina bir plaka koymak faydali olur.
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Ll piiskiirtme
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Sekil 1.9: Dar cital islerin tabanca ile boyanmasi

Boya piiskiirtmek igin kullanacagimiz tabanca bashgi 1,8 ile 2,2 mm arasinda
olmalidur.

Boyama yaptiktan sonra boya tabancasi mutlaka temizlenmelidir. Tabancayi
temizlerken boya igin kullandigimiz inceltici maddeyi kullanmamiz gerekir. Tabancanin
deposuna inceltici konularak piiskiirtiiliir. Boylece tabancanin i¢i temizlenmis olur. Bu
islemden sonra tabancanin memesi yani bagligi sokiiliir ve inceltici tinerle temizlenir.
Tabancanin baghigin sokildiigii kisim temizlenir. Tabancanin bagligi bir sonraki boyama
islemine kadar tiner dolu kabin i¢inde bekletilmelidir.

anahtar
hava bashg

™o

tabanca #
memesi #

Sekil 1.10: Tabanca memesinin sokiilmesi
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Sekil 1.11: Tabanca agzimin temizlenmesi

tabanca memesi
hava

kapagi

hava kapag
vidasi

Sekil 1.12: Tabancamin temizlenmesi gereken parcalari

Boya tabancasi ile ¢aligirken olusabilecek arizalar, sebepleri ve ¢oziimleri ¢izelgede
verilmistir.
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ARIZA SEBEBLERI DUZELTME SEKLIi
kesik kesik desen 1- Boya kanalina yeterli sekilde 1- Once temizleyiniz. Sonug alinmazsa
gidemiyor. tabanca memesini ve meme ignesini

2- Boya Tabancasi memesinin i¢inde
izler ve lekeler olusmus olabilir.

3- Boya kabinin tabanca baglantisi
gevsemis olabilir.

degistiriniz.
2- Meme ucunu sikimz.

tek tarafli desen

98

1-Tabanca memesi iizerinde bulunan
deliklerden biri tikanms olabilir.
2- memede kismi pislik vardir.

1-Delikleri temizleyin.

dengesiz desen

W

1T abanca memesi iizerinde bulunan
deliklerden biri tikanmastir.

1- Delikleri temizleyin.

ince desen

g

1Tabanca memesi iizerine yiiksek
basin¢h hava gelivordur.
2- Boya ¢ok inceltilmis

1- Hava basmcimm diigiiriin.
2-Boyay1 yeniden ayarlaymn.

kahn desen

d

1- Tabanca memesinin iizerindeki
delikler veya hava kapagimin iizerindeki
delikler deforme olup biiyiimiis.

2-hava kapagimn iizerine ve tabanca
memesine uygulanan hava basmnc diisiik.
3- Boya cok kalin.

1- Hava basmcim yiikseltin.

2- Boyay1 yeniden ayarlayin.
3- Hava kapagim veya tabanca
memesini degistirin.

> Havasiz piiskiirtme teknigi ile boyama

Cizelge 1.1: Boya tabancasi arizalari ve sebebleri

Resim 1.16: Havasiz piiskiirtme teknigi

Sistem hortumla su fiskirtmaya benzetilebilir. Havasiz piiskiirtme (Airless spraying)
Yas boyanin basinglandirilarak hava karigimi olmadan tabanca ile piiskiirtiilmesidir. Bu
yontemde, boya sivist hidrolik bir sistem yardimiyla sikigtirilir. Basing altindaki sivi,
puiskiirtme ucundan pargalanarak figkirir. Basinci saglayan 6zel pompa silindir bigimindedir.
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Pompa silindir boslugundaki havayir sikigtirir. Sikisan hava esnek, gelikten bir perde
yardimiyla pompaya bagli kapali bir boliimdeki hidroligi sikigtirir. Piiskiirtiilecek boya sivist
bir emme pompasi ile dogrudan vernik kutusundan emilir. Sikistirma boliimiine gelen boya
biiyiik bir gii¢le sikigtirilir. Yiiksek basinca dayanikli bir hortumla tabancaya gelir. Tabanca
u¢ deliginin kii¢iik olmasi nedeniyle daha biiyiik basingla ve daha kiigiik pargalar halinde
fiskarir.

Resim 1.17: Havasiz piiskiirtme teknigi ile boya yapma

Havasiz piiskiirtme tekniginde boya kaybi daha az olur. Havali piiskiirtmede is pargasi
tizerinde dumanlanma meydana gelir. Bu asamada boya maddesi havaya karigir ve fire orani
fazla olur. Havasiz piiskiirtme tekniginde tabancayi is parcasina daha yakin kullanilabilir.
Mobilya ve i¢ mekan tasarimi alaninda daha ¢ok soguk piiskiirtme teknigi kullanilir.
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hava filitresi

hava vanas

piiskiirtme tabhancas
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hosaltma

VANASL oy 5
kendi etrafinda dénen elekirik
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; hava pompast
diizenleyicisi
S
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hortum 7
asiyic
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hava ayar vanasi

boya filitresi boya emme
boya sIvIsmI g hhortumu
kesen vana /

elektrik
kablosu

hortum temizleme / i} F
vanas o) kabt ™

hoya sivisiiu ileten filitre ,!’
4

Sekil 1.13: Havasiz piiskiirtme makinesi parcalari

Havasiz piiskiirtmede boya tabancasi yapisi daha sadedir. Tabanca, boyama isi
bittikten hemen sonra temizlenmelidir. Tabancay1 boya incelticisi tiner ile temizlenmelidir.
Tabancanin biitiinii tiner ile temizlenmemesi gerekir. Tabancanin ucu ve sivi ayar ignesi
tinerle temizlenmelidir.
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Resim 1.18: Havasiz piiskiirtme tabancasi

Havasiz piiskiirtme teknigi, havali piiskiirtme teknigine gore daha avantajlidir. Fakat
temizlenmesi ve arizalar1 zor tamir edildiginden pek kullanilmamaktadir. Biiyiik parcalarin
yerinde boyanmasi havasiz piiskiirtme teknigi ile rahat bir sekilde yapilabilir.

Elektrostatik piiskiirtme

Piiskiirtme esnasinda boya zerreciklerini ¢ok diisik ve dogru akim yiikleyerek
topraklanmig parganin iizerine transferidir. Sistemde diger elektrikli el aletlerindeki gibi
(matkap motoru vs.) cereyan carpma ihtimali yoktur. Boyanacak olan nesneye negatif
elektrik yiikii verilmektedir. Uygulanacak boyaya ise pozitif elektrik verilmekte ve kendi
cevresinde donen Ozel bir agizlik vasitasiyla atomize edilmektedir. Boya topraklanmig
parcanin ylizeyine ¢engel seklinde kuvvet yollarini takip ederek gider. Boya zerrecikleri, zit
kutuplar birbirini ¢eker prensiplerine gore parga iizerine ¢ekilir. Ancak kendi aralarinda ayni
kutupta olduklarindan birbirlerini iterek homojen dagilimi saglar. Béylece akint1 ve damlama
ihtimalini yok denecek diizeye indirir.

Elektrostatik plskiirtme tekniginin bazi avantajlar1 vardir. Bu teknikte kullanilan
boyalar kullanima hazir olarak geldiginden boya hazirlamak icin ayrica zaman ayrilmaz. Fire
¢ok azdir. Hazir boyanin igine petrol {irlinii inceltici sivilar kullanilmadigi i¢in hem hesapli
hem de giivenli bir sistemdir. Diger boyalar ve sistemler kadar ¢aligan kisinin saghigina zarar
vermemektedir. Bu teknikle toz boya ile kdselere ve girintilere ulagsmak kolaydir.
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giic kutusu
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deposu

Resim 1.19: Elektrostatik toz boya makinesi

Toz boyada malzeme kullanim verimi % 100’e yaklagmaktadir. Fazladan piiskiirtiilen
toz boya zerrecikleri tekrar geri kazanilarak yeniden kullanim ig¢in boyama sistemine
dondiiriliir.

Resim 1.19: Elektrostatik toz boya tabancasi
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Resim 1.20: Elektrostatik toz boya kabini

J

[t

= —
Sekil 1.14: Elektrostatik toz boya piiskiirtme kabini semasi
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Elektrostatik boyama kabinlerinde dokiilen boyalar, filtre altinda bulunan elektrikli
elek sisteminden elenip depoda toplanir. Depoda bulunan 6zel akiskan yatak sayesinde toz
tanecikleri birbirinden ayristirtlir ve akigkan bir hal alir. Depo iizerinde bulunan enjektor
vasitasi ile boya depodan emilir ve tabancaya iletilir. Dolayisiyla kabin i¢inde boya bu
sekilde tekrar geri kazanilarak zayiat olmadan kullanilmasi saglanir.

»  Daldirma teknigi

Mobilya ve i¢ mekan tasarimi alaninda daha ¢ok alet sapi, mobilya ayagi vb. aga¢
malzemeden hazirlanan kii¢iik pargalarin boyanmasinda kullanilan bir tekniktir. Daldirma
tekniginde kullanilan boya sivisinin akigkanligi ayrica diizenlenmelidir. Boyaya daldirilip
cikarilan pargada boya akintisi veya topaklanmasi gibi sorunlarin yasanmamasina dikkat
edilmelidir. Daldirma teknigi aparatlarinda birden c¢ok parca ayni anda boyanabilir. Is
parcalar1 boya stvisi i¢ine hizli bir sekilde daldirilip ¢ikartilmamalidir.

Sekil 1.15: Daldirma teknigi kabini

Boyaya daldirilan is pargalar1 40-600 1sitilan kurutma firinlarinda bekletilir. Daldirma
kabinin agzi1 kiigiik derinligi fazla olmalidir.

»  Dokme makinesi ile boyama
Uzun bir kaptaki boyanin, kabin dibindeki araliktan akmasi ile yilizeyi boyamasidir.

Fire oran1 ¢ok azdir. Boyanin is pargasi iizerine dokiilmeyen kismi alt depoda toplanir ve bir
pompa yardimiyla tekrar {ist depoya gonderilir.
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dikme kanah

Sekil 1.16: Dokme makinesinin ¢alisma sekli

> Silindirli makine ile boyama

Boyanacak diizgiin ylizeyli is pargasinin boyali doner silindirler arasindan gecerek
boyanmasidir. Agaca siiriilecek boya makine genisligindeki uzun bir kaba konur. Bu kabin
icinde donen tasima silindiri, boya sivisini alir ve ters yonde donen iizeri kauguk kapli ve
tizerine kanallar agilmig silindire tagir. Bu silindirden is pargasina tagmir. Bu makinede
silindirler arasindaki boslugu ayarlayarak boya kalinlig1 artirilabilir.
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Sekil 1.17: Silindirli boya makinesi calisma sekli
> Renk hazirlama makineleri

Renk hazirlama makineleri ahsap ve oto boyamada kullanilan makinelerdir. Genel
olarak aynmi yapida makineler olmalarina karsi oto boyasi hazirlamak igin kullanilan
makineler ahsap boya hazirlayan makinelere gore daha hassastir.

> Mobilya boyasi i¢in renk hazirlama makinesi

o Oncelikle katalogdan istenen renk segilir.

Resim 1.22: Renk katalogu Resim 1.23: Renk kodunun bilgisayara
girilmesi
o Renk kodu bilgisayara girilir. Hazirlayacak rengin miktarda bilgisayara
girilir.
o Renk kodlar1 ve bunlarin karigim oranlar1 ekranda goriintiilenir. Boyalar

birbirine karistirllmadan 6nce bineler denen boyay1 seliilozik yapan
madde karigim kabina konur. Bu oranlarda istenilen renkler birbirine
karistirlir. Bilgisayar elektronik teraziye baglidir. Renk orani kadar
katildiktan sonra bilgisayar diger renge ge¢mek icin uyarida bulunur.
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Resim 1.24: Renk kodlar1 ve karisim oranlari

. Hazirlanan karisim mikserde karigtirilarak istenilen renk hazir olduguna
dair gorilintii ekrana gelir. Boylece ihtiya¢ duyulan boya hazirlanmis olur.

ar 4 vy i
Resim 1.25: Elektronik tarti Resim 1.26: Bilgisayarda boya karisimin
goriilmesi

> Oto boyasi i¢in renk hazirlama makinesi

Renk hazirlama makinelerinin en biiylik 6zelligi, kullanilan makinenin firmasi ile
boya firmasinin ayni olmasidir. Boya firmasi tarafindan kodlandirilan boyalar, makinenin
beynine yiiklenmistir. Boylece istenen renk igin karigim oranlari makinede kodlanmis olarak
mevcut bulunmaktadir.

Ornegin bir arabanin degisik bir modeli igin ihtiyacimiz olan parlament mavisi renk
hazirlamak gerektiginde asagidaki islem basamaklari uygulanir:

. Oncelikle aracin markas1 ve firmanin kodlamis oldugu aracin renk kodu

bilgisayara girilir ( Resim 1.27).
o Rengi hazirlanacak aracin renk kodu girilir (Resim 1.28).
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Resim 1. 27: Renk secimi

Resim 1.29: Boya miktarmin girilmesi Resim 1.30: Renklerin karistirilmasi
J Ihtiyacimiz kadar olan boya miktar1 belirtilir (Resim 1.29).
. Renkler belirtilen oranlarda karistirtlir (Resim 1.30).
. Renkler oranlar1 6lglisiinde karigima eklendikten sonra Resim 1.26’daki
onay kismi monitore yansir. Bu kisim onaylandiktan sonra diger renge

gecer.

Resim 1.32: Hassas tarti Resim 1.32: Renk orani onay ekrani

o Tim renkler, oranlart Olgiisiinde karistirildiktan sonra  bilgisayar
monitériine rengin hazir olduguna dair goriinti gelir (Resim 1.32).
Boylece ihtiyag duyulan boya karigimi hazirlanmig olur.
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Resim 1.33: Rengin hazir oldugunu gosteren ekran
1.2.3. Kullanildig1 Yerler

Bu ara¢ ve gerecler seri liretimin her asamasindaki boya uygulamalarinda kullanilir.
Sanayi, oto ve mobilya boyama uygulamalarinda kullanima uygundur. Amator ¢alismalar
icin uygun fakat ekonomik degildir.

1.3. Renk ve Renk Cemberi

1.3.1. Tanitilmasi

Renk, 1s181n bir cisim {izerine ¢arpmasi ile yansiyan isinlardan goziimiizde meydana
gelen duyumlardan her biridir. Renk; 151k, g6z ve beyin vasitasiyla kavranir. Renk ilk olarak
Ingiliz fizik¢i Isaac Newton (1642-1727) tarafindan incelenmistir. Newton karanlik bir odaya
acilan bir delikten giren giines 151811 bir prizmadan gegirerek beyaz perdeye yansitmistir.
Prizma gilines 1181 pargalayarak renklere ayristirmis ve perde iizerine bu renkler
yansimigtir.

380

Sekil 1.18: Isigin prizmadan gecerek renklere ayrismasi

Renk olayinda ii¢ 6nemli 6ge vardir:

> Isik
> Yiizey
> Goz
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Renk olayinin bilimsel olarak agiklanmasi bu ili¢ 6ge ele alinarak yapilmalidir.
> Rengin ozellikleri
Bir renk ti¢ karekterde bulunur.

J Renk olarak
o Ton olarak ( aydinlik-agik-koyu)
o Kroma ( yogunluk- saflik hali )

Bir rengin ton degeri o rengin aydinlk, ag¢ik veya koyu olmasi durumudur. Ton
sOzciigii renk ifade etmez. Ornek olarak agik mavi ile koyu mavi arasindaki fark ton farkidir.
Tonlar beyaz renk ile agilir, siyah renk ile koyulastirilir.

Bir rengin en saf ve en kuvvetli, canli halindeki kiymetine de kroma denir. Ornek
olarak ayni renkte ve ayni degerde yani birbirine ton farki olmayan renklerden birinin
digerine gore daha canli gériinmesidir.

> Renk gruplari

o Ana renkler: Giines 15181 prizmadan gegip beyaz perdeye yansidiginda
ortaya yedi renk cikar. Bu yedi renk sari, kirmizi, mavi, yesil, mor,
turuncu ve laciverttir. Bu renklerden sari, kirmmuzi, mavi ana renktir.
Dogada bulunan biitiin renkler ana renklerden olusur. Diger renkler ise
ara renklerdir (yesil, mor, turuncu lacivert) Lacivert bir ana renk olan
mavi ile ara renk olan mor renklerinin karisitmidir. Bu nedenle lacivert
rengi renk cemberinde gosterilmez. Geriye kalan diger alti renk, renk
¢emberini olusturur.

. Ara renkler: Renk ¢gemberindeki {i¢ ana rengin ikiser ikiser karigmasindan
elde edilen renklerdir.
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ANA RENKLER ARA RENKLER

kirmizi sari turuncu
kirmizi mavi mor
mavi sari yesil

I - I

Sekil 1.19: Ara renklerin bulunmasi

o Notr renkler: Yanina ve iistiine gelen renklere bir etkisi olmayan onlarin
renklerini degistirmeyen renklere notr renkler denir.
Siyah ile beyazin karigmasindan elde edilen gri tonlar1 notr renktir.
Kirmizi, sari, yesil - mor, mavi, turuncu renk karigimlarindan meydana
gelen koyu beyaza yakin tam renksizlige notr renktir.

o Kontrast renk: Iki ana renk karistirlldiginda meydana gelen renk,
karisima istirak etmeyen rengin kontrastt: yani zittidir. Ornek olarak
kirmizi ile sarmin karisimindan elde edilen turuncu rengi bu karigimda
yer almayan mavi rengi ile kontrasttir. Buna gore;

o Mavi — Turuncu
o Sari - Mor
o Kirmiz1 - Yesil

kontrast renklerdir.

. Tamamlayic1 kontrast renkler: Renk carkinda birbirinin tam karsisinda
duran renklerdir. Bir ana renkle yardimci renk eslenerek birbirlerini
tamamlar. Iki ana rengin karisimindan yapilan yardimei renk, karisimia
girmeyen iiglincii ana rengin tamamlayicisidir. Ornegin, sar ile
kirmizinin karigimindan olan turuncu karisima girmeyen ve iiglincii ana
renk olan mavinin tamamlayicisidir. Yesil ile kirmizi, sar1 ile mor, mavi
ile turuncu yan yana geldiklerinde daha parlak ve daha canli goriiniir.
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Sekil 1.20: Tamamlayici renkler

Tamamlayic1 renkler karistirilmayip yan yana konulursa birbirinin
degerini artirir. Birbirini tamamlayan renkler biri digerine ¢ok az
karistirilirsa o renkler parlakligini ve 6zelligini kaybeder.

Acik koyu kontrast: Renkler agik ve koyu olmak tizere iki degerde
bulunur. Agik renk ile koyu renk yan yana getirildiginde renklerin gercek
degeri ortaya ¢ikar.

Sekil 1.21: A¢ik- koyu kontrast Sekil 1.22: Yamltic1 kontrast

Yamltic1 kontrast

Gri, kirmiz1 fon tizerinde yesilimtirak goriindir.

Gri, turuncu fon iizerinde mavi goriiniir.

Gri, sar1 fon tizerinde kirmizi- mor (magenta) goriiniir.
Gri, mavi fon iizerinde turuncu goriniir.

Gri, mor fon lizerinde sarimtirak goriiniir.

O O 0 O O
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. Sicak soguk kontrasti: Sicak ve soguk renkleri kullanilarak yapilan
uyumdur.

Sekil 1.23: Sicak-soguk kontrastti

J Pastel renkler: Ana ve ara renklerin gri ile karigmasindan elde edilen
renklerdir.

o Soguk renkler: Soguk renkler bize soguklugu ve serinligi hatirlatan
renklerdir. Mavi, mor ve mavi ile yesil tonu tasiyan renkler {izerimizde
bir serinlik ve sakinlik hissi yarattiklarindan bunlara “soguk renkler”
denilmektedir.

. Sicak renkler: Sicak renkler, bize atesi ve sicakligi hatirlatan ve yansitan
renklerdir. Bunlarin baslicalart; kirmizi, sari ve turuncudur. Ayrica bu
renklerin degisik tonlarda karigimindan meydana ¢ikan: Altin sarisi,
kayis1 ve bal rengi, sarap kirmizisi, pembe, vignecliriigli, zeytinyesili,
kahverengi gibi renkler de “sicak renkler”dendir.

> Renk ¢emberi
Renk ¢emberi 1666’da isaac NEWTON tarafindan gelistirilmistir. Ana renkler ve ana

renkler ile ara renklerin birbirine karistirilmasi ile elde edilen 12 tane renk ve tonlarindan
olusur.

34



turuncu ile sar karsmm

( sar1 agiwrhkh turuncu) . .
/ sari ile yesil karisimm

(sar1 agwhkh vesil)

Sarl

kirmuzi ile turuncu
kansmm { kirmmzi
agirhkh turuncu)

vesil fle mavi kansmu
(mavi agrhkh vesil)

mavi ile mor kansmm
- (mavi agirhkh mor)

knmmzi ile mor
kansmm { kirnuz
agwhkh mor)

Sekil 1.24: Renk ¢emberi

Renklerin psikolojik ve fizyolojik etkileri

Kirmuzi: Psikolojik olarak uyanik ve tetikte olmayi tesvik eder. Fizyolojik olarak kan

basincini artirir ve adrenalin salgilar.

Turuncu: Psikolojik olarak neseyi tesvik eder. Fizyolojik olarak sindirim sistemi ve

metabolizmaya destek olur.

Sari: Psikolojik olarak olumluluk ve canlilik 6zellikleri vardir. Fizyolojik olarak

sinirsel bozukluklara iyi gelir.

Yesil: Uyumlu ve dengeleyici psikolojik 6zelliklere sahiptir. Fizyolojik olarak kalp ve

g0giis sorunlarini hafifletir.

Turkuaz: Canlandirict ve serinletici psikolojik 6zellikleri bulunmaktadir. Fizyolojik

olarak agri1 kesici 6zelligi vardir.

Mavi: Insan psikolojisi iizerinde baris¢il ve sakinlestici etki gosterir. Fiziksel olarak

kan basincini disiirtir, bogaz sorunlarini ¢ozer.

Mor: I¢ bilinci tesvik eder. Fizyolojik olarak uykusuzluga iyi gelir.

Magenta: Sevgi ve sefkat dolu bir renktir. Fiziksel olarak migren ve bas agrilarm

hafifletici etkisi bulunmaktadir.
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1.3.2. Uygulama alanlari

Renk ¢emberini tasarimcilar, ressamlar ve dekoratorler hangi renklerin uyum iginde
oldugunu belirlemek igin kullanir. I¢ mekan tasariminda plastik sanayisinde, metal
sanayisinde, gida sanayisinde, egitimde, otomotiv sanayisinde, tekstilde, gilizel sanatlar
dallarinda kapsamli olarak kullanilmaktadir.

1.4. incelticiler

1.4.1. Tanitilmasi

Vernik ve boyanin katman yapan gerecinin, kimyasal yapisin1 bozmadan eriten ve bu
stvilart uygun akigkanliga getirerek yiizeye diizgiin bir sekilde siiriilmesini saglayan
stvilardir. Biitiin incelticilerin ortak noktasi, uygun boya sivilarinda kullanilmasidir.

Polyester vernik haricinde tiim incelticiler yilizeye boya ile siiriildiikten sonra
buharlasarak katmandan ayrilir. Buharlagma sicakligi diisiik sivilar, vernik ve boyadan ¢abuk
ayrilir. Boyle sivilarda hazirlanan vernik ve boyalar ¢abuk kurur. Buharlagsma sicakligi
yiiksek sivilar ge¢ buharlasir. Bu sivilarda hazirlanan boya ve vernikler geg kurur.

Endiistride hemen her sektorde solvent (kimyasal inceltici) kullanilir. Solventler,
icerdikleri kimyasal maddelerin 6zelliklerine gore tehlikeli madde ve kullanim sonucunda da
tehlikeli atik 6zelligi gosterir.

Solventler, deriye temas ettiklerinde temas ettigi alanda kuruma, ¢atlama ve sivi dolu
kabarciklar olusur. Deriye temasi halinde bol su ile yikanmalidir.

Solunum yoluyla viicuda alindiklarinda bas agrisina, uyuklamaya, dikkat
dagmikligina, mide bulantisi ve rahatsizlik hissine yol acar.

Solvent bulasmus ellerle yemek yenilirse sindirim sistemine zarar verir ve ciddi
zehirlenmelere yol acar.

1.4.2. Cesitleri
> Su
Ozellikle akrilik boyalarda ve plastik duvar boyalarinda kullanilir.
> Eter

Kokusu bayailtict bir sividir. Cerrahide kullanilan ilk anestezi maddesidir.
»  Aseton

Oje temizleyicilerinin esas maddesidir. Polaritesi yiiksek oldugu i¢in birgok organik
yapiy1 ¢ozebilir. Odunun kuru kuruya damitilmasindan elde edilir.
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> Metil alkol

[k defa odunun kuru kuruya damitilmasindan elde edilmistir. Endiistride ¢oziicii ve
motor yakitlarinin bir bileseni olarak genis ¢apta kullanilir. Formaldehit ve anilin boyalarmin
elde edilisinde kullanilir.

> Etil alkol (ispirto)

Etil alkol adli siviya halk dilinde verilen addir. Piyasada renkli ve saf olmak tizere iki
tiiri bulunur. Seker fabrikalarinda kristallesmeyen seker, su ve seker dist maddelerin
damitilmasi ile elde edilir.

> Etil glikol

Vernikler ve seliloz asetatlar i¢in ¢6ziicii olarak ve antifriz olarak kullanilir.

> Benzol

Insanda kanserojen etkisi ispatlanmis bir maddedir. Iyi bir ¢dziiciidiir. Ayrica kimya
endiistrisinde, yapistiricilarda ve temizlik malzemelerinde kullanilir.

> Etil asetat

Etil asetat yag bazli cilalarda ve emayede (6zellikle poliiiretan) ¢6ziicii olarak bunun
yaninda miirekkep ve yapistiricida inceltici sivi olarak kullanilir.

> Butil asetat

Tek basina ya da baska solventlerle karistirilarak boya, miirekkep, yapistiricilarda
inceltici olarak kullanilir. Ayrica endiistriyel temizleyici ve yag ¢oziiciilerde kullanilir.

> Ksilol

Saf ksilen, berrak, renksiz siv1 halindedir. Hizla yanmaya meyillidir, ksiloldiir. Petrol
katranindan elde edilir ve boyalar, yapistiricilar ve bocek dldiiriiciiler gibi bir¢ok iiriinde yer
aldig1 gibi patoloji laboratuvarlarinda da kullanilir.

»  Toluen

Renksiz, hos kokulu bir stvidir. Sudaki ¢6ziiniirliigii azdir. Petrokimyasal maddelerin
iiretim proseslerinde ham madde olarak kullanilir. Bir¢ok organik madde i¢in ¢ok iyi bir
¢ozliclidiir.

> Metil izo butil keton

Keton tipi aktif organik solventtir. Boyalarda, verniklerde ve nitroseliiloz laklarda,
epoksi ve poliiiretan sistemlerde ve miirekkeplerde ¢oziiciiliigh yiiksek, nemli bir solventtir.

37



> Seliilozik tiner

Cesitli solvent karisimlardan olusan bir incelticidir. Seliilozik bazli tiim {iriinlerin
inceltilmesi ve uygulama araglarinin temizliginde kullanilir.

»  Sentetik tiner

Alifatik hidrokarbonlar karisimi olan yavas buharlasan bir incelticidir. Sentetik bazl
tiim diriinlerin inceltilmesi ve uygulama araglarinin temizliginde kullanilir. Boya yiizeyindeki
gerilimi ve ¢atlamayi engeller.

> Akrilik tiner

Akrilik bazli tim {irinlerin inceltilmesi ve uygulama araglarinin temizliginde
kullanilir.

>  lzo propil alkol

Alkol tipi yardimer bir organik solventtir. Deri, miirekkep sektorlerinde, seliilozik
tiner imalatinda kullanilan ¢6ziicii solventtir

1.4.3. inceltme Uygulamasi

Genel olarak boyalarda inceltme yaparken boyayi iireten firmanin inceltici karisim
oranlarim dikkate almak gerekir.

> Sentetik boyalarda

Firca ve rulo uygulamalarmda % 5-10 oraninda sentetik tiner ile inceltilir. Piiskiirtme
uygulamalarinda % 10-20 arasinda sentetik tiner ile inceltilir. Boya ile ayni firmanin inceltici
riindi kullanilir.

> Seliilozik boyalarda

Astar ve son kat boyalarda 1:1 oraninda seliilozik tiner ile inceltilir. Ayni fabrikanin
boya ve tinerini birlikte kullanmak en dogrusudur.

> Epoksi boyalarda
Boya % 25-30 oraninda epoksi tinerle inceltilebilir.
> Poliiiretan boyalarda

Poliiiretan tiner ile boya 1/10 oraninda inceltilir.
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———{ UYGULAMA FAALIYETI

> Boyama hazirligi uygulamasi yapiniz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Boyayacagmiz is parganizi ve
malzemelerinizi hazirlayimiz.

boya | »

Boyalarla ilgili olarak fiiretici firmanin
uyarilarini dikkate aliniz.

» Parganizda sorunlu kisimlar varsa seliilozik
macunla  macunlaymiz.  10-12  saat

kurumasini bekleyiniz.

» Tabanca ile piskirtme teknigi
konusunda 6grendiklerinizi dikkatlice
okuyup uygulayniz.

» Astar boyayr hazirlaymiz. Astar boyay1
kullanmadan 6nce karistirmiz. » Bu islem icin mimkiinse iiretici
» Astar boyayr kullanacagimiz  oranda firmanin {irettigi tineri kullaniniz.

seliilozik tiner ile inceltiniz.

» Kuruyan macunu zimparalayiniz.

Zimparalama islemini 220-300 numara
zimpara ile yapiniz.

» Zimpara tozlarini temizleyiniz.

Bu islemi temiz bir bezle veya basingh
hava ile yapabilirsiniz.

Basingli hava ile temizlerken ortamin
tozlanmamasina dikkat ediniz.

» Boyayacaginiz yiizeyin temizligini kontrol | >

ediniz.

Temiz yiizeyde daha iyi
alinacagini unutmayiniz.

sonug
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
1 Boyama i¢in malzemeleriniz hazirladiniz mi1?
2. Yiizeyi temizlediniz mi?
3. Astar boyanizi %10-20 oraninda inceltici ile incelttiniz mi?
4 Yapilacak boyama iglemine uygun boyama aracini belirlediniz

mi?

5 Yiizeye macun cektiniz mi?
6. Macunu uygun zimpara ile zzimparaladiniz mi?
7. Yiizeyi kontrol ettiniz mi?
8
9

Eger ihtiya¢ varsa tekrar macun ¢ektiniz mi?

. Astar boya uygulamasini yaptiniz mi?
10.  Astar boyanin kurumasini beklediniz mi?
11.  Astar boyay1 zimparaladiniz mi?
12.  lsin dzelligine ve rengine uygun boyanin se¢imini yaptimiz mi?
13.  Son kat boyay1 hazirladiniz m1?
14.  Son kat boyayi siirdiinliz mii?
15.  Son kontrolleri yaptiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gbzden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.
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Asagidaki sorularn dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Sentetik boya hangi tiir inceltici ile inceltilmelidir?
A) Ispirtoile
B) Eterile

C) Sentetik tiner ile
D) Seliilozik tiner ile

2. Asagidakilerden hangisi boya ve verniklerin uygulama sekillerinden biri degildir?
A)  Daldirma teknigi
B)  Piskiirtme teknigi
C)  Serbest siirme teknigi
D) Firga ile siirme teknigi

3. Piiskiirtme tekniginde piiskiirtme tabancasi is pargasindan ka¢ cm uzakta tutulmalidir?
A)  20-25cm
B) 10-15cm
C) 50-60cm
D) 40-10cm

4, Asagidakilerden renklerden hangisi birbirine kontrast renklerden degildir?
A)  Kirmuzi — Turuncu
B) Mavi- Turuncu
C) Sar1— Mor
D) Kirmizi —Yesil

5. Asagidakilerden hangisi tinerin tarifidir?
A)  Boyalara rengini veren maddedir.
B)  Boyalarin yiizeye diizgiin bir sekilde siiriilmesini saglar.
C) Boyalarin yiizeyinde ¢atlak olusturan bir maddedir.
D) Boya sivisinin koyulagmasini saglar.

6. Asagidakilerden hangisi elektrostatik piiskiirtme tekniginin avantajlarindan degildir?
A)  Kaliteli inceltici siv1 kullanilir.
B)  Boya kullanima hazir oldugundan zaman kazandirir.
C) Boyama kabinleri sayesinde fire ¢ok azdir.
D) Boya sivisinda buharlagsma ¢ok fazla olur.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirmmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Boya atGlyesini taniyacak, boya atdlyesinde boya ile diger malzemelerin
depolanmasin1 ve boya atdlyesini kullanirken nelere dikkat edilmesi gerektigini
Ogreneceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cevrenizde bir boya atdlyesi bularak atdlyeyi inceleyiniz. Atdlyede yapilan
ortiicii boya igsleminin asamalarin takip ediniz.

2. BOYAMA CALISMALARI YAPMA

2.1. Boya Atolyesi
2.1.1. Tanim ve Boliimleri

Ahsabn iist ylizey islemlerine hazirlanmasindan cilalanip boyanmasina kadar islemin
gerceklestirildigi yerdir. Boya atolyeleri genellikle atolyenin dis duvara yakin, kisimlarinda
yangin halinde rahat miidahale edilebilecek kisimlarinda kurulmalidir. Cift katli atolyelerde
ikinci kata kurulmalidir. Boya atolyeleri, atdlyenin diger birimlerinden farkli ayarlanabilir

bir 1sinma sistemine sahip olmalidir.

Boya atdlyesi, atdlyenin diger kisimlarindan yangina dayanikli duvarlarla ayrilmalidir.
Cila ve boya at6lyesi yakinlarina yangin sondiirme tertibati kurulmalidir.

Boliimleri
> Tezgah atolyesi

Montaj1 yapilmis iiriinlerin perdah islerinin yapildig: atdlyelerdir. Tezgah atdlyesinde
zimpara tozlarinin emilmesi i¢in iyi bir toz vakumlama sistemi kurulmalidir.
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Resim 2.1: Cila ve boya atélyesi, tezgih atolyesi boliimii
> Piiskiirtme odasi
Perdahi yapilmis ve yiizeyleri cila ve boyamaya uygun hale getirilmis {irlinlerin

boyandig1 atdlyedir. Bu atdlyenin havalandirmasi1 gerek isci sagligi gerekse yapilan is
yoniinden énemlidir.

Resim 2.2: Piiskiirtme odasi

> Kurutma odasi

Boya ve cila piiskiirtme isleminden sonra is parcalar1 kurutma odasina alinir. Kurutma
odas1 termostatl1 bir 1sinma sistemi ile denetim altina alinmalidir.
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»  Vernik ve boya zzmparalama odasi

Adt tizerinde dolgu vernigi ve astar boyanin zimpara yapilarak son kat boyama ya da
verniklemeye hazirlandig1 kisimdir.

> Enerji odas:

Piiskiirtme odasina yakin bir yerde ve disinda olmalidir. Piiskiirtme ve kurutma odasi
icin kullanilan 1sitma diizeni ve kompresorlerin bulundugu kisimdir.

2.1.2. Ozellikleri ve Bakim
> Temizlik

Boya atdlyelerinin temizligine dikkat edilmelidir. Atdlyeler temiz olabilmesi i¢in
atdlye zemini mozaik veya karo taslarla kaplanmalidir. Duvarlar fayans veya yagh boya ile
kaplanabilir. Boylece atolye temizligi rahatca yapilabilir. Zemin ve duvarlara yapisan boya
ve vernik lekeleri aga¢ spatularla ¢ikarilmaya calisilmalidir. Boya atdlyelerinde toz
olmamasi i¢in devamli olarak zeminler paspaslanmalidir.

> Isitma

Boya atdlyeleri ayarlana bilen ( termostatll) 1siticilarla 1sitilmalidir. Piiskiirtme odasi
yaklasik olarak 25 °C ile 30 °C arasinda olmalidir. En iyi 1sitma radyatérle 1sitmadir.

> Havalandirma

Havalandirma ozellikle is¢i sagligi agisindan Onemlidir. Calisilan ortamda yeterli
oksijenin bulunmamasi is¢inin is tizerine de yeterli ilgiyi gosterememesine yol acar.
Atélyelerde degistirilmesi gereken hava tabanca basma 25 m’tir. Havalandirma diizeni
yanicl, patlayici, eritici buharlarin tamamini digar1 atabilmelidir.

> Aydinlatma

Aydinlatma isin kalitesini etkileyen énemli bir etkendir. En 6nemli aydinlatma giin
1s181dir. Renk degisikligine neden olan floresan lambalar aydinlatmada kullanilmamalidir.
Isik kaynagi calisan kisinin karsisindan gelecek sekilde olmalidir. Ampiillerin temizligi sik
stk yapilmalidir. Aydilatmada duvarlarin 15181 en iyi yansitacak boyalarla boyanmasi
gerekmektedir. Bu durumda tavanin beyaz renge boyanmalidir. Duvarlar ise pastel renklere
boyanmalidir.

> Giivenlik
Cila ve boya atolyelerinde dikkatli caligilmalidir. Bunun i¢in atdlye sorumlusu
muhakkak bulunmalidir. Atélye iginde dikkat ¢ekecek yerlere uyari levhalart konulmalidir.

Atolye yakininda yangin sondiirme cihazlar1 bulundurulmalidir.
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»  Atolyenin Bakim

Atolyenin bakimini1 kolaylastirmak i¢in atdlyenin duvarlari, zemini ve piiskiirtme
kabini duvari, filtre panjurlari suda erimis kiregle badana edilmelidir.

° Giinliik bakim

Calismaya baslamadan 6nce kirecle yapacaginiz badana, boya ve cila ¢alismasindan
sonra temizlik isini kolaylastirir. Boya c¢alismasina baglamadan 6nce havalandirma sistemini
calistiriniz. Boylece icerde toz kalmayacaktir. Isitma sistemi, elektrik tesisati, kompresor ve
hava tesisat1 kontrol edilir. Boyama islemi bittikten sonra duvarlarda piiskiirtme kabininde
ve zemindeki vernik ve boya atiklar1 kazinir. Atdlye tozdan ve kirden arindirilir. Piiskiirtme
masasinin arkasindaki on filtrelerle 1sitict elemanlar giinliik olarak temizlenmelidir. Temizlik
sirasinda kivileim ¢ikaracak spatulalarla kazima yapilmamalidir.

o Haftahk bakim
Stirekli yapilan giinliilk bakimin {izerine ek olarak havalandirma sistemindeki
pervanelerin temizligi aksatilmadan yapilmalidir. Yangina sebebiyet verecek kaynak, lehim
gibi onarim isleri atlyede paydos saatlerinde yapilmalidir. Bu tiir onarimlar yapilirken
atolye iginde yanici ve parlayict maddeler bulundurulmamalidir. Ayrica onarim yapilirken
yangin sondiirme cihazlariin hazirda bulundurulmasi gerekir.
. Aylik bakim
Giinliik ve haftalik bakima ek olarak elektrik tesisatinin, havalandirma, 1sitma ve
aydinlatma tesisatinin tamaminin bakimi ve kompresorlerin yaglanmast ve bakimi
yapilmalidir. Uyar1 levhalarinin {izerine yapisan tozlar ve boya lekeleri temizlenmelidir.

. Alt1 ayhik bakim

Diger bakimlara ek olarak yangin sondiirme cihazlarmin kontroli ve dolumu
yapilmalidir. Yangin sondiirme aletlerinin bakiminin yapilmalidir.

2.2. Boyama Araglar1 ve Makineleri
2.2.1. Tamtilmasi ve Ozellikleri

Bu makineler operator kontroliinde kusursuz bir boyama iglemi gerceklestirmek igin
iiretilen bilgisayar kontrollii makinelerdir.
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»  Silindirli boyama makinesi

L S
Resim 2.3: Silindirli boyama makinesi

Bu makinelerde diiz yiizeyli pargalar boyamir. Ug farkli hizla boya merdanesine yon
verilir. Boya merdanesi ile boyanin film kalinlig1 ayarlanabilir.

Sekil 2.2: Cift silindirli boya siirme makinesi
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> Cift piiskiirtmeli otomatik boyama makinesi

Kapilarda, mobilya kapaklarinda hatasiz ve firesiz boyama yapar. Bilgisayardaki
programlanmisg sistemde bir boyama gerceklestirir.

Sekil 2.3: Piiskiirtmeli boyama makinesi semasi
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Sekil 2.4: Tek tabancal, piiskiirtmeli boyama makinesi

> Boyama robotlari

> £ ¥ S

tomatik boyama robotu

Reim 25:0
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Resim 2.7: Boyama robotu

49



Resim 2.8: Tek eksenli boyama robotu

Resim 2.9: Tek eksenli boyama robotu kumanda cihazi

Resim 2.7°deki robot kumanda cihazidir. Uzerinde dokunmatik LCD ekran bulunur.
Resim 2.6’daki her iki robotun hizlar1 ve calisma araliklar1 kumanda ekrani {izerinde
otomatik olarak ayarlanir. Boyanacak pargaya gore ayarlanan caligma diizeni istendigi
takdirde kaydedilip sonraki uygulamalarda kullanilabilir.



Resim 2.10: Ultraviyole boya kurutma makinesi

Resim 2.10’daki UV kurutma makinesi kisa bir siirede yiizeydeki boyay1 sertlestirir.
Kiiciik yiizeyler igin kurutma yapar. Yogunlastirilmis radyasyon 1sinlar1 reflektdr yardimryla
dik olarak 6 inglik bir alana yansitilarak etkili olur. Enerji kesilmesi durumunda veya
herhangi bir arizada reflektor devreden ¢ikarak isin yansitmaz ve boylece is parcalarinin
zarar gdrmesi engellenir.

Sekil 2.5: Havali boya kurutma makinesi semasi

Resim 2.11°deki havali boya kurutma makinesi, sicak havanin hizli sirkilasyonu ile
kurutma saglar.

> Ozellikleri

Boyama makinesi ve robotlari teknolojik iriinlerdir. Tasarimlarinda calisan kisilerin
daha pratik caligma saglama, is¢i sagligini koruma gibi nedenler diisiiniilmiistiir. Isletmeler
bu makinelerle daha kisa siirede, temiz ve ¢ok is ¢ikarmaktadir.

Diger boyama tekniklerinde olusan gerek isci hatasi gerekse alet hatalari bu

makinelerde ortadan kalkmistir. Kurutma makineleriyle birbirlerine konveyoérler araciligi ile
baglanabilir. Boylece is pargalari kisa bir stirede kurutulup montaja hazir héle getirilir.
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2.2.2. Kullanildig1 Yerler

i Boyama makinesi ve robotlar1 endiistride ¢ok genis bir kullanim alanina sahiptir.
Ozellikle otomotiv sektoriinde; araba jantlarinin boyanmasi, motor parcalarinin boyanmasi
ve oto kaporta boya islerinde kullanilir.

Tekstil sektoriinde kumas ve konfeksiyon iiriinlerinin boyanmasinda kullanilir. Insaat
sektoriinde i¢ ve dis cephelerin boyanmasinda kullanilir.

Elektrikli ev aletlerinin {iretim asamasinda ve elektronik egyalarin boyanmasinda
kullanilir.

Bizim i¢in en dnemlisi olan mobilya imalat1 sektdriinde ¢ok genis ve yaygin kullanim
alam1 vardir. Mobilyalarin iskelet ve kapaklarmin, kapt ve pencere dogramalarinin ve
mobilya aksesuarlarimin boyanmasi islerinde kullanilir. Ahsap ve polyester teknelerin
boyanmasinda da kullanilir.

2.3. Boya Uygulamasi Yapmak
2.3.1. Astar boya uygulamasi yapmak

Astar boya yapimu igin Oncelikle boya firmasimin Onerdigi karisim oranlarini
kullanmaniz gerekir. Boyamaya ge¢gmeden Once {ist ylizey islemleri atdlyesi veya boyama
yapacaginiz mekanin tozdan arindirilmasi gerekir. Eger ayri bir boya atdlyesi yoksa
atOlyenizin bir boliim (6zellikle disariya penceresi olan ve diger makine ve aletlerden uzak
olan boliim) gecici olarak etrafi naylonlarla ¢evrilip kullamlabilir. Bu alan stipiiriiliip ve
zemini de sulanarak tozdan arindirilmalidir.

Resim 2.11: Mobilya boyama kabini
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Atolye temizliginden sonra i parcalar iist yiizey islemleri atdlyesine getirilmeden
Once ylizeyindeki tiim tozdan, yag ve pas lekelerinden temizlenmelidir.

Is parcasi iizerine astar boya atmadan dnce is pargasinin yiizeyinde bulunan derin ¢izgi
cukur ve hatali boliimler piyasada hazir halde bulunan macunlar spatula veya gelik adi
verilen metal parcalarla yilizeye siirtiliir.

Astar boyalarin 6zelligi agacin ve aga¢ kokenli levhalarin gézeneklerini doldurarak
son kat boyanin agac tarafindan gereksiz emilmesini onleyip yiizeye diizgiin bir sekilde
yayilarak yapismasini saglar. Yiizeyin emis giliciinii azaltarak maliyetlerin diismesini saglar.

Astar boya inceltilmeden once iyice karistirtlmahidir. Kullanilacagi zaman ise 1:1
oraninda seliilozik tinerle inceltilir. Inceltme yaparken boya firmasmin 6nermis oldugu
oranlar1 da dikkate almaniz gerekir. 1 litre astar boya ile 8-10 m?lik yiizey boyanabilir.

Astar boya fir¢a ile de siiriilebilir. En verimli uygulama piiskiirtme teknigidir. Tabanca
ile piiskiirtmede hava basinci en fazla 3-4 atmosfer basincinda olmalidir. Seliilozik astar
boya yaklasik 20 °C’de 1,5-2 saate kurur ve zimparalanacak héle gelir. Ancak bir gece
bekletilmesinde yarar vardir.

Astar boya atilan yiizey kontrol edilerek macunlanmasi gereken yerlere macun gekilir.
Macun 2-3 saat i¢cinde kuruduktan sonra 280-360 numaralar aras1 zimparalarla zimparalanir.
Zimpara yaparken kuru degil gaz yagi ile yapilmalidir.

Seliilozik boya atilacak yiizeye astar boya yerine seliilozik dolgu vernigi ve poliiiretan
dolgu vernigi de kullanilabilmektedir. Bu islemler fazla 6nem gerektirmeyen islerde ve
yiizeylerde kullanilabilir,

2.3.2. Son Kat Boya Uygulamas1 Yapmak

> Seliilozik son kat boya

Seliilozik boya, i¢inde bol miktarda renk ve dolgu gereci bulunan ortiicii son kat
boyadir. 1 litre seliilozik boya yaklasik 0,5 litre seliilozik tiner ile inceltilir. Seliilozik boya
ile selillozik tiner ayni firmanin iriinleri olmalidir. 1,5-2 mm c¢apli tabanca memesi
kullanilmalidir. Piiskiirtme tabancasi 3-4 atmosfere ayarlanir. 1 litre seliilozik boya ile 6-8
m’ yiizey boyanabilir. ikinci kat boya atilmasi gerekiyorsa birinci kat boyadan yarim saat
sonra atilmalidir. Seliilozik boyanin {izerine mat veya parlak vernik atilabilir.

> Seliilozik catlak boya
Striildiigi ylizeyde catlaklar olusturan seliilozik bir boyadir. Boyayi olusturan geregler
yiizeye stiriildiikten sonra yiizeyde catlaklar meydana gelir. Catlak boya siiriilecek is pargasi

seliilozik boyadaki gibi 6nce macunlanip astarlanir sonra yiizeye seliilozik boya siiriiliir. Bu
islem 48 saat kadar kurutulduktan sonra ylizeye ¢atlak boya siirtiliir.
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Seliilozik catlak boya 1:1 oraninda selillozik tiner ile inceltilir. Yiizeyde ince bir
tabaka olusturmasi daha iyidir. 1 litre boya ile yaklasik 10 m? yiizey boyanabilir. Catlak boya
zemindeki boyadan farkli renkli ya da zemindeki boyanin biraz daha koyu tonu olmalidir.
Catlak boya siiriildiikten 3-4 saat sonra catlak boya iizerine seliilozik mat veya parlak vernik
stirtilmelidir.

> Lake boya yapmak

Lake boya yapilacak ylizeyin zimpara ve sistire ile iyice temizlenmis olmas1 gerekir.
Lake boyama &zel bir galisma sekli gerektirir. Oncelikle perdahi yapilmis is pargasinin
yiizeyindeki ¢izgi ve gukurlara spatula ile lake boya macunu g¢ekilir.

Macun 2-3 saat kuruduktan sonra ince su zimparasi ile (280-360) kuru olarak
zimparalanir. Zimpara yaparken zimparanin birbirine dik yonde ¢alisilmasi gerekir.

Zimpara igleminden sonra ylizeye seliilozik astar boya piiskiirtiilir. Tabanca ile
piiskiirtme isleminde bir 6nceki boyama islemindeki kurallara dikkat ediniz.

Astar boya kuruduktan sonra yiizeye tekrar macun g¢ekilir. Macun da kuruduktan sonra
ylizey 280-360 numarali zimpara ile zimparalanir. Zimpara yaparken gaz yagi
kullanilmalidir. Gaz yagi yiizeye dagitilip dylece zimpara yapilmalidir.

Gaz yagr ile zimparalanan ylizey ispirtolu bez ile temizlenir. Yiizeyler gozden
gecilerek gerekirse yoklama macunu c¢ekilir. Macunlar kuru olarak zimparalandiktan sonra
yiizey ispirtolu bez ile temizlenir ve son kat boyaya gegilir.

Son kat boya olarak daha iistiin kalitedeki seliilozik boyalar kullanilmalidir. 2-3 Kkat
boya atilmalidir. Her kat arasinda yarim saat beklenmelidir. Eger parlak ylizey elde edilmek
istenirse boyali yiizey 1000-1200 numarali zimpara ile fazla bastirmadan zimparalanir. Sonra
pasta uygulamasi ile yiizey parlatilir. Son olarak da ylizey pamuklu bir bez ile silinir.

Lake boyalarin yiizeylerinin siirekli temiz kalmasi i¢in boyanin {izerine seliilozik
parlak vernik veya biraz mat goriinmesi istenirse mat vernik piiskiirtiilebilir. Bunun diginda

seliilozik parlak vernige 1:10 oraninda son kat seliilozik boya katilabilir.

Giniimiizde boya kimyasallart sektoriindeki gelisme mobilya boyalarmi da
etkilemistir. Artik daha iistiin kalitede daha estetik ve dayanikli boyalar tiretilmektedir.

> Poliiiretan lake boya
Oncelikle poliiiretan astar boya atilmalidir. Astar boyaya 1/3 oraninda poliiiretan
sertlestirici ve % 10 oraninda seliilozik veya poliiiretan tiner ile inceltilir. Astar boya

zimparalandiktan sonra son kat boyaya gegilir.

Poliiiretan lake boya yiiksek parlakliga sahip sararmaya kars1 direngli bir son kattir.
Sert ve esnek bir film verir. Cizilmelere kars1 dayaniklidir. Poliliretan son kat boya eger mat
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atilmak istenirse 4 oraninda poliiliretan sertlestirici ile karistirilir. % 5-20 kadar seliilozik
veya poliiiretan tiner ile inceltilir.

Yiizeye piiskiirtme tabancast ile tatbik edilir. Dayanikli ve diizgiin bir yiizey olusturan
son kat boyadir. Giines 15181na ve ¢izilmelere kars1 dayanikli bir boyadir. 1 kg’lik boya ile
tek kat atildigi takdirde 10-12 m? alan boyanabilir.

> Polyester lake boya

Renklendirilmis polyester verniktir. Polyester vernigin i¢ine renk pastalari atilarak
renklendirilmesi ile elde edilir. Renk pastalar1 son kat polyester vernigin igine % 8-20
arasinda karigtirilir. Renk pastasinin karisim oranmni belirlerken boya kutusu iizerindeki

iiretici firmanin dnerdigi oranlar dikkate alinmalidir.

Polyester lake boyama yapilacak islerin plastik tutkal ile boyanmamasi gerekir ¢iinkii
plastik tutkal lekeleri polyesterin agaca girmesini engeller.

Polyester lake boyama yapmadan 6nce yiizey polyester dolgu vernigi ya da astar boya

ile boyanmalidir. Yiizey zimparalandiktan sonra son kat boya atilmalidir. Yiizeylerde olusan
cizikler ve gukurlar astar boyadan sonra polyester macunla kapatilmalidir.

2.4.Yiizey Parlatma
2.4.1.Ust Yiizey Islemlerinde Kullanilan Pastalar
2.4.1.1.Tanim ve Cesitleri

Ust yiizey islemlerinde kullanilan pastalar agindirici etkisi sayesinde uygulandig
yiizeyi diizeltmeye yarar. Elde veya makinelerle uygulama olanag: vardir.

Pastalar uygulandiklar1 ylizeylerde zimparalama etkisi yapar. Yiizeyde bulunan
piiriizleri, asindiric1 etkileri sayesinde giderir. Pastalar numaralidir, ise uygun numarada
pasta segcmek gerekir.

Resim 2.12: Pasta
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2.4.1.2.Kullamildig1 Alanlar

Parlatma pastalar1 son kat uygulanmis tiim boyali ve vernikli ylizeylerde
uygulanabilir. Ozellikle dalimizda uygulanan lake boya islemlerinde ve seliilozik vernikli
islerin ylizeylerini polis uygulamasina hazirlar.

2.4.1.3.Uygulanmasi ve Uygulanma Araclari

Pastalar, elde {istiibii gibi gereclerde uygulanabildigi gibi doner disklerle de
uygulanabilir.

Resim 2.13: Pasta uygulama

Seliilozik saydam vernik siiriilen is, lake yapiminda kullanilan gereglerin 6zelliklerine
ve iklim kosullarina gore 12-48 saat kurutulduktan sonra parlatilmaya hazir hale gelir.

Resim 2.14: Pasta uygulama

2.4.1.4. Temizlenmesi

Pasta uygulamasi sonucunda is parcasi yiizeyinde kalan pasta artiklarinin iyi
temizlenmesi gerekir. Bu is i¢in temiz bir bez yeterlidir. Yiizeyden tamamen temizlenmeyen
pasta artiklar ilerde yapilacak polis islemlerinde sorun yaratir. Yiizeyde kalan pasta artig
yiizeyin parlatilmasinda engel teskil eder.

Resim 2.15: Pasta uygulamasi
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2.4.2. Polis
2.4.2.1. Tanim ve Cesitleri
Pasta gibi gereglerle yiizeyi tam olarak parlatiimaya hazirlanmis yiizeylere piiriizsiiz

bir goriintli kazandirmak amaciyla kullanilir. Parlatma polisleri i¢erdikleri silikon sayesinde
yiizeylerin neme kars1 dayanimini artirirken istenilen parlakligi da saglamis olur.

Resim 2.16: Polis

Parlatma sivist veya bitirme sivisi diye isimlendirilen bu gerecleri degisik firmalar
iiretir. I¢lerinde genellikle yag eritme niteliginde zayif asitler, yag ve vernik tozlarim emme
niteliginde gerecler bulunur. Kaliteli parlatma sivilarinda silikonlu yaglardan, katki gereci
olarak yararlanilir.

2.4.2.2.Kullamildig1 Alanlar
Parlatilmas1 gereken tiim vernikli ve boyali ahsap ylizeylerinde ve otomotiv

endistrisinde kullanim alani bulur. Meslegimizde 6zellikle kalin katman yapan polyester
vernikli ve lakeli yiizeylerin parlatilmasinda kullanilir.

Resim 2.17: Polis siirme
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2.4.2.3.Uygulanmasi ve Uygulama Araclari

Parlatma isi, parlatma polisi ile ¢aligilarak bitirilir. Parlatma sivisi veya bitirme sivist
diye isimlendirilen bu gerecleri degisik firmalar iiretir. Iclerinde genellikle yag eritme
niteliginde zayif asitler, yag ve vernik tozlarin1 emme niteliginde gerecler bulunur. Kaliteli
parlatma sivilarinda silikonlu yaglardan katki gereci olarak yararlanilir. Elle ¢alisirken temiz
ve yeni bir top hazirlanir. Diskle ¢alisirken yumusak ve temiz bir kuzu tiiyii basglik takilir.
Parlatma polisi ile calisitken top veya disk ise bastirilir. Yiizeydeki pasta izleri ve
birikintileri alinir ve i temizlenir. Parlatma sivisindaki silikonlu yaglar yiizeyi hem parlatir
hem de neme dayanimini yiikseltir.

Elle calisirken temiz ve yeni bir top hazirlanir. Diskle ¢alisirken yumusak ve temiz bir
kuzu tiiyii baglik takilir.

re
Resim 2.18: Polisin iistiibiiye dokiilmesi
2.4.2.4. Temizlenmesi
Yiizeylere parlatma diski veya elde uygulanan polis artiklar1 parlatma isleminden
sonra yiizeyde ince bir katman birakarak temizlenmis olur. Parlatma igleminden sonra ayrica

yiizeyi temizlemeye gerek kalmaz. Parlatma isleminden sonra yapilacak temizleme islemi
yiizey parlakligini bozar.
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> Boyama uygulamas1 yapiniz.

Islem Basamaklari Oneriler

» Astar boya i¢in 1,8 / 2,2 mm
¢apinda, son kat boya i¢in 1,5/ 1,7
mm ¢apinda tabanca memesi
kullanilmalidir.

» Boya tabancasini hazirlayimniz.

» Hava basincin1 3-4 atmosfer basinca ayarla-
yiniz.

» Fazla basing boyanin akintt
yapmasina neden olur.

» Piskiirtme tabancanizi is pargasina 20-25 cm
uzaklikta tutarak boyamaya baslayiniz.

» Boyama islemine parcanin
koselerinden baglayiniz.

» Tabancadan ¢ikan boya bir dnceki izin yarisini
gececek sekilde boyamaya devam ederek islemi
bitiriniz.

» Boya sivist yiizeye birbirine
paralel izler takip edecek sekilde
puskirtilmelidir.
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» Kuruyan is par¢asini 280-360 numarali zimpara
ile zimparalayiniz.
» Gerekirse 2. kat astar boyayi atiniz.

» Bu asamada gereken yerler varsa
tekrar macunlayip kuruyunca ince
zimpara ile zimparalayimiz.

» Astar boya atarak kuruduktan sonra tekrar zim-
paralayiniz.

» Bu islemden sonra yiizeyi ispirto-
lu bir bez ile temizleyiniz.

» Yiizeye en son olarak son kat boya atiniz.

"

» Boyamaya kenarlardan baglayi-
niz.

» Yiizeyi enin:

v
8
.\L

» Boyamaya
baslaymiz.

size uzak koseden

» Boyanan is pargasini tozsuz rutubetsiz bir yerde
kurumaya birakiniz.

» Bu islem i¢in kurutma raflarim
kullanabilirsiniz.
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> Isleminiz bitince boya tabancasini temizleyiniz.

» Piuskiirtme tabancasini tamamen
sokerek boya incelticisiyle silerek
temizleyebilirsiniz.

KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

Boyama yapacaginiz mekdnm1 temizleyip gerekli giivenlik
onlemini aldiniz m1?

Is par¢anizin yiizeyini kontrol ettiniz mi?

Macunlanmasi gereken yerleri macunladiniz mi1?

Macun kuruduktan sonra 220 numarali zimpara ile
zimparaladiniz mi?

5. Zimpara tozlarmi temizlediniz mi?

6. Seliilozik astar boyay1 hazirladiniz mi1?

7. Boya tabancasini hazirladiniz mi?

8. Hava basimcini 3-4 atmosfer basincina ayarladimiz mi1?

9. Astar boyay1 ylizeye puskiirttiiniiz mii?

10. Astar boya kuruduktan sonra 220-360 numarali zimparalar ile
zimparaladiniz mi?

11. Yiizeyde herhangi bir problem yoksa son kat boyay1
plskiirttiiniiz mii?

12.  Eger ylizeyde sorun varsa tekrar macun sonra zimpara daha
sonra astar boya ve tekrar zimpara yaptiniz mi?

13.  Son kat boyay1 piiskiirttiikden sonra kurumasini beklediniz mi?

14. Catlak boyay1 zemin boyasindan farkli ton veya farkli renkte
sectiniz mi?

15. Seliilozik catlak boyayr 1:1 oraminda selillozik tiner ile
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incelttiniz mi?

16. Boyama tabancasini temizlediniz mi?

17.  Seliilozik mat vernik 1:1 oraninda seliilozik tiner ile karistirarak
hazirladiniz mi1?

18. Catlak boya ile boyanmis yiizeyin {izerine plskiirttiiniiz mii?

19.  Son kontrolleri yaptiniz m?

20. Boya tabancasini temizlediniz mi?
21.  Atdlyenizi temizlediniz mi?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye geginiz.
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Asagidaki sorular dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi boya atdlyesi kisimlarindan biri degildir?
A)  Soyunma odasi
B)  Piiskiirtme odasi
C) Kurutma odasi
D)  Enerji odasi

2. Boyalarin depolanmast ilgili asagidakilerden hangisi yanlistir?
A)  Boyalar 5-18 °C aras1 sicakliktaki depolarda saklanmal.
B)  Boya depolari atdlyenin diger birimlerinden uzak olmali.
C)  Aym tiirden boyalar biryerde toplanmali.
D) Boya depolari ¢alisan herkesin rahatga girip ¢ikabilecegi yerler olmali.

3. 1 litrelik seliilozik boya hangi oranda seliilozik tiner ile inceltilmelidir?
A)  1litre seliilozik tiner ile
B) 0,5 litre seliilozik tiner ile
C) 0,5 litre sentetik tiner ile
D) % 10 oraninda etil alkol ile

4, Asagidakilerden hangisi boyal1 yiizeylerde olusan akmanin nedenlerinden degildir?
A)  Tabancanin meme ¢apinin biiyiik olmasi
B)  Tabancanin yavas hareket ettirilmesi
C) Boya sivisinin ¢ok kat1 olmasi
D) Beklemeden iist iiste boya atilmasi

5. Asagidakilerden hangisi boya yapilacak mekanin 6zelliginden degildir?
A)  Boya yapilacak yer tozsuz olmalidur.
B)  Isik kaynagi ¢alisan kisinin karsisindan gelecek sekilde olmalidir.
C) Caligilan yerde goriinen bir yerde uyari levhalart bulunmalidir.
D) Caligilan yerde artan boyalar depolanmalidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”’ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIiRME

Bu modiil kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olciitleri

Evet

Hayir

Boyama Hazirh@ Yapmakla flgili Olgiitler

1. Zimpara ile i parcanizi elyaf yoniinde zimparaladiniz mi?

2. Is par¢amizin yiizeyini tozdan armdirdimiz mi?

3. Is pargasini son 1slatma yaptiniz mi?

4 Yiizey kuruduktan sonra 120-150 numarali zimparalar ile fazla
bastirilmadan elyaf yoniinde zimparaladiniz mi?

5. Boya yapacaginiz ortami tozdan arindirdiniz mi?

6. Fir¢ay1 dnce boyuna sonra dikine ve tekrar boyuna siirdiiniiz mii?

7. Agac boyay1 yeterince cektikten sonra fazla boyayi temiz bir emici

bezle sildiniz mi?

Boyama Yapmakla ilgili Olciitler

8. Makine ve ara¢ gereci hazirladimiz mi1?

9. Astar boyayi1 hazirlayip kullanmadan 6nce karigtirdiniz mi?

10.  Astar boyaya kullanacaginiz oranda seliilozik tiner ile inceltiniz

mi?

11. Boya tabancasini hazirladiniz m1?

12.  Astar boyaya par¢anin kdselerinden basladiniz mi?

13.  Astar boyay1 zimparaladiniz mi?

14. Boyay1 tozsuz rutubetsiz bir yerde kurumaya biraktiniz m?
DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplariiz
“Evet” ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.
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