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ACIKLAMALAR

KOD 543M00045
ALAN Mobilya ve i¢c Mekan Tasarim
DAL/MESLEK Alan Ortak
MODULUN ADI Makinede Birlestirme
MODULUN TANIMI Bl.l modiil makinec.le.birlestirme islemlerinin anlatildig1
Ogrenme materyalidir.
SURE 40/32 + 40/24
ON KOSUL
YETERLIK Makinelerde birlestirme yapmak
Genel Amag
Bu modiil ile gerekli ortam ve ekipman saglandiginda teknige
uygun olarak makinede birlestirme uygulamalari
yapabileceksiniz.
MODULUN AMACI Amaclar
1. Ahsap malzemeye makinelerde birlestirme hazirlig
yapabileceksiniz.
2. Ahsap malzemeye makinelerde birlestirme uygulamalari
yapabileceksiniz.
Donamim: Serit testere makinesi, planya makinesi, daire
EGIiTiM OGRETIM testere makinesi, yatay freze makinesi, yatay delik makinesi,
ORTAMLARI VE vurma ve baglama aletleri, matkaplar, is tezgahi, is pargasi,
DONANIMLARI Ol¢i, kontrol ve markalama aletleri
Ortam: Mobilya makine atolyesi
Modiil iginde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda &lgme arac1 (¢oktan secmeli test,
DEGERLENDIRME dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)

kullanarak modiil uygulamalari ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri Olgerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Mobilya ve I¢ Mekan Tasarimi alami islevsel degerleriyle mekanlarm kullanighgimi,
estetik degerleriyle de yasadigimiz ve ¢alistigimiz yerlerin sicak ve renkli bir ortam haline
gelmesini saglar. Mobilya ve I¢ Mekan Tasarimi alan1 sanati ve teknigi birlestirerek iiriin
olusturur.

Tiirkiye’de Mobilya ve i¢ Mekaan Tasarim sektori giin gectikge hizla gelismekte ve
biiylimektedir. Ulkemizde kiigiik ve orta 6lgekli isletmeler giderek sirketlesmektedir. Bu
sirketlerde ¢ok sayida kalifiye elemana ihtiya¢ duyulmaktadir.

Mobilya bircok parganin bir araya gelmesi ile olusan bir iriindir. Bu pargalar
malzeme ve kullanim yerine gore farkli uygulama teknikleri ile birlestirilir. Gelisen
teknoloji, makinelesmeyi 6n plana ¢ikarmis hem isin teknik kismini bilen hem de makineleri
iyi kullanan eleman ihtiyaci artirmistir. Makinede birlestirme uygulamalar1 yaparak {iretimi
hizlandiracak, uygulamalarin teknolojik kurallara gore yapilmasini ve makinelerde galigma
giivenligini O6greneceksiniz. Makinede birlestirme modiilii size bu bilgi ve beceriyi
kazandiracaktir.






OGRENME FAALIYETI- 1

( AMAC )

Ahsap malzemeye makinelerde birlestirme hazirligi yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Piyasada mobilya iiretim yapan is yerlerini gezerek makinede birlestirme
uygulamalarini 6grenip sinifta arkadaslariniz ile tartiginiz.
> Gilnliik hayatta evinizde kullandigimiz mobilyalar1 inceleyerek birlesme

yerlerinin nasil yapildigini inceleyiniz.

1. MAKINELERDE BIRLESTIRMEYE
HAZIRLIK

1.1. Lamba A¢ma islemi

Ahsap parcalarin kenarlarina uygulanan ve birlesme yerinde tutkallama yiizeyini
artirmak igin yapilan bir kenar sekillendirmedir. Ayrica cam ve tabla takilacak ¢erceve
kenarlarina uygulanir. Lambanin genisligi ve derinligi kullanim yerine gore farkli 6lgiilerde
acilir. Lamba uygulamasinda daire testere makinesi ve yatay freze makinesi kullanilir.

> Lamba a¢ma islem sirasi:

Is pargasina planya makinesinde yiiz ve cumba agilir.

Resimdeki 6l¢iilere gore kalinlik makinesinde kalinligi ¢ikarilir.

Daire testere makinesinde is pargasinin genisligi ¢ikarilir.

Yatay freze makinesine uygun kesici takilir.

Resimdeki olgiilere gore lamba markalamasi yapilir.

Yatay freze makinesisin kesicisinin yiikseklik ayar1 yapilir.

Lambea ol¢iistine gore siper ayar1 yapilir.

Makine ¢alistirilarak is pargasi bir miktar makineye verilip geri gekilerek

lamba 6lgiileri kontrol edilir.

o Lamba olgiileri uygun ise is pargasi siper ve tablaya 90° dayanacak
sekilde frezeye verilir.

. Is parcasinin boyu makinede istenilen dl¢iide kesilir.

o Kesilen is pargalar1 yan yana getirilerek birlestirilir.



k/2
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Sekil 1.1: Lamba acilmis parca

Resim 1.1: Lamba acilmis is parcasi

1.2. Kinis A¢ma Islemi

Ahsap pargalarin yan yana birlestirilmesinde uygulanir. Birlestirme erkek ve disi
olmak iizere iki par¢adan olusur. Kinigin kalinligi, parca kalmhigmin 1/3’4, derinligi ise
yaklasik par¢a kalinliginin yarisi olacak sekilde yapilir. Erkek parca, disi parcadaki olgiilere
uygun yapilir. Birlesme yerinde tutkal boslugu i¢in erkek parcanin uglarina pah kirilir.

>

Kinis acma islem sirasi:

Is pargasina planya makinesinde yiiz ve cumba agilir.

Resimdeki 6l¢iilere gore kalinlik makinesinde kalinligi ¢ikarilir.

Daire testere makinesinde is par¢asinin genisligi ¢ikarilir.

Is pargasinin boyu istenilen &lgiide kesilir.

Yatay freze veya daire testere makinesine uygun kesici takilir.

Resimdeki olgiilere gore erkek ve disi kinis markalamasi yapilir.
Kesicinin yiikseklik ayar1 yapilir.

Kinis 6l¢iisiine gore siper ayar1 yapilir.

Makine calistirilarak is parcasi bir miktar makineye verilip geri ¢ekilerek
kinis olgiileri kontrol edilir.

Kinis oOl¢iileri uygun ise is pargasi siper ve tablaya 90° dayanacak sekilde
freze veya daire testere makinesine verilir.

Erkek parcanin iki yiizeyine disi parcadaki olgiilere gore lamba agilarak
parcalar birlestirilir.
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Sekil 1.2: Kinis acilmus is parcasi

Resim 1.2: Kinis acilms is pargasi

1.3. Kanal Acma Islemi

Is parcalarinin kenar veya yiizeylerine makinelerle agilan girintilerdir. Genellikle genis
goriinen yiizeyleri boliimlemek veya ek yerlerindeki hatalar1 gizlemek amaciyla uygulanir.
Kullanim yerine gore derinligi ve genislik 6l¢isii degisir.

>

Kanal acma islem sirasi:

Is pargasina planya makinesinde yiiz ve cumba agilir.

Resimdeki 6lgiilere gore kalinlik makinesinde kalinlig: ¢ikarilir.

Daire testere makinesinde is pargasinin genisligi ¢ikarilir.

[s pargasmin boyu istenilen &lgiide kesilir.

Daire testere makinesine uygun kesici takilir.

Resimdeki olgiilere gore kanal markalamasi yapilir.

Kesicinin yiikseklik ayar1 yapilir.

Kanal dl¢iisiine gore siper ayar1 yapilir.

Makine ¢alistirilarak is pargasi bir miktar makineye verilip geri ¢ekilerek
kanal olgiisti kontrol edilir.

Kanal 6l¢iisii uygun ise is pargasi siper ve tablaya 90° dayanacak sekilde
daire testere makinesine verilir.



T= Testere lama kalinlig
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1.4. Pah

Sekil 1.3: Kanal a¢ilms is pargasi

= il

Resim 1.3: Kanal agilmus is parcasi

Kirma Islemi

Is parcalari veya ahsap mobilyada dis kenarlarin keskinligini kirmak ve estetik bir
goriiniim kazandirmak amaciyla yapilan bir islemdir. Yatay freze makinesinde 6zel bigakla
yapilabildigi gibi daire testere makinesinde de daire testerenin agisal egilmesi ile yapilabilir.

>

Pah acma islem sirasi:

[s pargasina planya makinesinde yiiz ve cumba agilir.

Resimdeki olgiilere gore kalinlik makinesinde kalinlig: ¢ikarilir.

Daire testere makinesinde is pargasinin genisligi ¢ikarilir.

Daire testere makinesine uygun kesici takilir.

Kesicinin yiikseklik ayar1 yapilir.

Pah 6l¢iisiine gore daire testere kesicisinin egim agisi ayarlanir.

Pah dlgiistine gore siper ayar1 yapilir.

Makine calistirilarak is parcasi bir miktar makineye verilip geri ¢ekilerek

pah olgiileri kontrol edilir.

. Pah ol¢iisii uygun ise is pargasi siper ve tablaya 90° dayanacak sekilde
daire testere makinesine verilir.



Resim 1.4: Pah kirilmus is parcasi resmi

1.5. Kordon A¢cma Islemi

Ahsap pargalarin ve tablalarin kenar ve yiizeylerine estetik bir goriiniim vermek, kalin
pargalari ince, ince pargalari kalin gbstermek i¢in uygulanir. Uygulama genelde yatay freze,
dikey freze ve el freze makinesinde yapilir.

>

Kordon agma islem sirasi:

[s pargasina planya makinesinde yiiz ve cumba agilir.

Resimdeki 6lgiilere gore kalinlik makinesinde kalinligi ¢ikarilir.

Daire testere makinesinde is pargasinin genisligi ¢ikarilir.

Freze makinesine kordona uygun kesici takilir.

Kesicinin yiikseklik ayar1 yapilir.

Is pargasinda kordon acilacak kenar belirlenir.

Kordon 6lg¢iisiine gore siper ayar1 yapilir.

Makine c¢alistirilarak ig parcasi bir miktar makineye verilip geri ¢ekilerek
kordon 6lgiileri kontrol edilir.

Kordon o6l¢iisii uygun ise is parcasi siper ve tablaya 90° dayanacak
sekilde freze makinesine verilir.

Sekil 1.5: Kordon acilmus is parcasi



Resim 1.5: Kordon acilms is parg¢asi

Sekil 1.6: Kordon bicaklar: ve 6rnek kordonlar



Makinede kinis, lamba, kanal, pah ve kordon agma uygulamasi yapiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler
» Kinisi ig pargasinin iizerine markalayiniz.

» Markalama yaparken hassas metre,
gonye ve kursun kalem kullaniniz.

» Tiim ayarlamalar1 makine dururken
yapiniz.

» Makineyi ¢alistirarak Kinis agma islemini
yapiniz.

> Is pargasinin sertligine gére kesme
hizin1 ayarlaymiz.

» Kanali is par¢asinin lizerine markalayiniz.

» Markalamalar1 kursun kalem veya
nisangeg ile yapiniz.




» Siper genigligini ve testere yliksekligini
ayarlaymiz.

» Testere yiiksekligini istenilen kanal
derinligi kadar ayarlayiniz.

> Is parcasini tablaya 90° dik ve sipere
paralel dayayarak itiniz.

» Pahi i parcasinin tizerine markalayiniz.

» Markalama yaparken hassas metre,
gonye ve ince uglu kursun kalem
kullaniniz.

» Testerenin istenilen derecede egimli
oldugunu kontrol ediniz.
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» Pah a¢gma islemini yapiniz.

> Is parcasinin sertlik durumuna gore
kesme hizini ayarlayiniz.

> Is pargasini islem yapacaginiz tezgah
iizerine koyunuz.

> Is pargasini tezgaha iskence ile
baglaymiz.

» El freze makinesini hazirlayarak ise uygun
kesici takiniz.

» Kordon bigaginin bilenmis oldugunu
kontrol ediniz.

> Is parcasinin kenarlarina kordon agimz.
x|

» Maktaya kordon agarken makine
ilerleme hizin1 yavas tutunuz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
1 | Kol agz1 diigmeli veya lastikli is 6nliigii giydiniz mi?
2 | Ise uygun malzeme sectiniz mi?
3 | Kinisi is parcasinin iizerine markaladiniz mi1?
4 | Kinig acarken siperi 6l¢iisiinde ayarladiniz mi1?
5 | Makinenin testere yiiksekligini ayarladiniz m?
6 | Kinisi agtiniz m1?
7 | Kanali ig pargasinin iizerine markaladiniz m?
8 | Kanal acarken siperi 0l¢iisiinde ayarladiniz mi?
9 | Kanalin dl¢iisiinde testere yiiksekligini ayarladiniz mi?
10 | Kanali a¢tiniz mi1?
11 | Pahi is parcasinin iizerine markaladiniz mi?
12 | Pah acarken siperi 6l¢iisiinde ayarladiniz m1?
13 | Pah 6l¢iisiinde makinenin testere yiiksekligini ayarladiniz mm?
14 | Pah olgiisiinde testereyi egimli hale getirdiniz mi?
15 | Pah actiniz mi1?
16 | El frezesine ise uygun bilenmis kesici taktiniz mi1?
17 | Is parcasinin kenarlarina kordon agtiniz mi1?
18 Kordon agarken is parcasinin dzelligine gére makine ilerleme hizina
uydunuz mu?
19 | Is bitiminde makinenin iizerini talaslardan temizlediniz mi?
20 | Makinelerin ¢aligma talimatlarina uydunuz mu?
DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye geciniz.
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Asagidaki sorular1 dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Lambal1 birlestirme asagidaki iglemlerin hangisinde kullanilmaz?
A)  Sandalye ayaklarin birlestirme yerlerinde
B)  Mobilyalarin arkalik yerlestirmesinde
C)  Cergevelerin ayna ve cam yerlestirmelerinde
D) Duvar kaplamalarinda

2. Lambal1 birlestirme i¢in asagidaki bilgilerden hangisi yanlistir?
A) Lamba derinligi parga kalinliginin yarisi yapilir.
B) Lamba genisligi parga kalinliginin yarisi yapilir.
C) Lamba islemi torna makinesinde agilabilir.
D) Lamba islemi freze makinesinde agilabilir.

3. Kinis agma iglemi hangi makinede yapilir?
A)  Yatay delik makinesinde
B)  Freze makinesinde
C)  Coklu delik makinesinde
D) Planya makinesinde

4. Kinis agma islemi ig parc¢asinin hangi ylizeyine veya kenarina yapilir?
A) s pargasinin cumbasina
B) s parcasimin erkek zivanasina
C) s parcasinin disi zivanasina
D) s parcasinin disli birlestirmesine

5. Mobilyalarin birlestirme yerlerindeki hatalar gizlemek icin hangi islem yaplir?
A)  Kordon agma
B) Kinisgagma
C) Lambaagma
D) Kanal, derz agma

6. Pah agma islemi hangi makinede yapilmaz?
A)  Yatay delik makinesi
B)  Planya makinesi
C)  Freze makinesi
D) Daire testere makinesi
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7. Is parcasinin kenarlara kordon agmada hangi el makinesi kullanilir?
A)  Sunta kesme makinesi
B)  El dekupaj makinesi
C)  El freze makinesi
D)  Freze makinesi
8. Zivana agma iglemi agagidaki igslemlerden hangisinde kullanilamaz?
A)  Kapr seren ve dikme birlestirmelerinde
B)  Cergevelerin kdse birlestirmelerinde
C) Masa ve sandalyelerin ayak kayit birlestirmelerinde
D)  Yonga levhalardan yapilan mobilyalarda

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

C AMAC )

Ahsap malzemeye makinelerde birlestirme uygulamalar1 yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Piyasada ahsap isleme makineleri iretimi yapan firmalarin internet sitelerinden,

cerceve kose birlestirmeler ile ilgili bilgi toplayip sinifa sunu hazirlayiniz.
> Piyasada ahsap isleme makineleri {iretimi yapan firmalarin internet sitelerinden,
ayak kayit birlestirmeler ve disli kose birlestirmeler ile ilgili bilgi toplayip sinifa

sunu hazirlayiniz.

2. MAKINELERDE BIRLESTIRME
UYGULAMALARI

2.1. Cerceve Kose Birlestirmeler

Cergeve kose birlestirmeler, mobilya kapaklari, kap1 ve pencerelerde kullanilan
konstriiksiyonlardir. Birlestirme ile lamba, kinis, kordon veya pah gibi kenar sekillendirmesi
de uygulanir. Kenarlar1 gergeve bigiminde hazirlanan ve i¢ bosluklar1 kontrplak, melamin
kaplamali yonga levha, masif tabla, odun lifi levhasi veya cam vb. gibi gereclerle
doldurulmus elemanlardan olusan mobilyalara ¢erceve konstriiksiyonlu mobilya denir.

Cergeve konstriiksiyonlu islerin yapiminda genel olarak dikey ve uzun kayitlar disi
zivanali, yatay ve kisa kayitlar da erkek zivanali olarak yapilir. Cergeve konstriiksiyonlu
mobilyalarm kayitlari, kuru, diizgiin elyafli, ardaksiz ve budaksiz kerestelerden kesilmelidir.
Cerceve konstriiksiyonlu mobilyalarda renk ve desen beraberligini saglamak 6nemlidir.

2.1.1. Cesitleri

Cergeve kose birlestirmeler uygulanan konstriiksiyona gore simiflandirilir. Bunlar:
Acik zivanali gergeve kose birlestirme

Hampayl zivanali ¢er¢eve kdse birlestirme

Kavelal1 gonyeburun ¢ergeve kose birlestirme

Agik zivanali kinigli ¢er¢eve kose birlestirme

Acik zivanali 2/3 lambali ¢ergeve kose birlestirme

Agik zivanali 1/3 lambali, pahli bir yiizii gonyeburun kose birlestirme
Yabanci birlestirme eleman ile yapilan gonyeburun kose birlestirme

VVVYVVYY
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2.1.2. Uygulama Teknikleri
2.1.2.1. Acik Zavanah Cerceve Kose Birlestirme

Ahsap cergevelerde kose birlestirme isleminde uygulanan birlestirme seklidir.
Uygulamasi kolay ve saglam bir birlestirmedir.

Zivananin uzunlugu parca genisligi kadar yapilir. Zivanamn kalinligi parca
kalinliginin 1/3’i kadar yapilir. ki parcadan ortasi bosalana disi zivana, iki kenar1 bosalana
ise erkek zivana adi verilir.

Erkek ve disi zivana agma islemi daire testere makinesinde, serit testere makinesinde
ve freze makinesinde agilir.

> Acik zivanah ¢erceve kose birlestirme islem sirasi:

Is pargasina planya makinesinde yiiz ve cumba ag1lir.
Resimdeki 6l¢iilere gore kalinlik makinesinde kalinligi ¢ikarilir.
Daire testere makinesinde is pargasinin genisligi ¢ikarilir.

Is pargasmin boyu istenilen &lgiide kesilir.

Is resmine gore erkek ve disi zivana markalanir.

Erkek zivana markalama ¢izgisinin digindan kesilir.

Disi ztvana markalama ¢izgisinin iginden kesilerek bosaltilir.
Erkek zivana kapag diistirtiliir.

Pargalar birlestirilerek perdah edilir.

N

Sekil 2.1: A¢ik zivanah cerceve kose birlestirme
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Sekil 2.2: Daire testere makinesinde zivana a¢ma islemleri

2.1.2.2. Hampayh Zivanah Cerceve Kose Birlestirme

Hampayli zivanali birlestirme agik zivanali birlestirmeye gore daha saglam bir ¢ergeve
kose birlestirme seklidir. Acik zivananin iistten tamamen goriinmemesi istenen islerde
kullanilir.

> Ham payh zivanah cerceve kose birlestirme islem sirasi:
Is pargasina planya makinesinde yiiz ve cumba agilir.
Resimdeki 6lgiilere gore kalinlik makinesinde kalinligi ¢ikarilir.
Daire testere makinesinde is pargasinin genisligi ¢ikarilir.
Is pargasinin boyu istenilen &lgiide kesilir.
Is resmine gore erkek ve disi zivana markalanir,
Erkek zivana markalama ¢izgisinin digindan kesilir.
Erkek zivana kapag diisiiriiliir.
Kapag diisiiriilen ztvananin hampay1 resme gore kesilir.
Disi zivana markalama ¢izgisinin i¢inden yatay delik makinesi ile
bosaltilir.
Disi zivanadaki hampay1 bosaltilir.
. Parcalar birlestirilerek perdah edilir.
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Resim 2.3: Hampayh zivanali ¢erceve kose birlestirme

2.1.2.3. Kavelali Gonyeburun Cerc¢eve Kose Birlestirme

Kavelali gonyeburun g¢erceve kose birlestirmesinde i3 parcasinin  maktast
goriinmemektedir. Uygulama esnasinda kavelalar normal olarak i¢ cumbaya yakin,
kalinliklar1 da kayit kalinliginin 1/3°i veya daha kalin yapilabilir. Parcalardan ikisi de 45°
kesilir ve kesilen yiizeylere dik olacak sekilde kavela deligi delinir.

> Kavelali gonyeburun cerceve kise birlestirme islem sirasi:
. Is pargasina planya makinesinde yiiz ve cumba agilir.
Resimdeki 6l¢iilere gore kalinlik makinesinde kalinligi ¢ikarilir.
Daire testere makinesinde is pargasinin genisligi ¢ikarilir.
Is pargalarinin boyu bas kesme makinesinde istenilen Slgiide 45° kesilir.
Is resmine gore is parcasinin gényeburun kesilen maktasina kavela
delikleri markalanir.
Is parcasina kavela delikleri delinir.
Kavela deliklerine havsa agilir.
Kavelalar istenilen 6lgiide keserek uglarma pah kirilir.
Kavelalar1 yuvalara yerlestirilir.
Parcalar birlestirilerek perdah edilir.
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Resim 2.4: Gonyeburun kavelali cerceve kise birlestirme

2.1.2.4. Acik Zivanal Kinisli Cerceve Kose Birlestirme

Bu birlestirme agik zivanali birlestirme gibi yapilir, farkh olarak is pargalarinin ig
cumbalarina kinig agilir.

> Acik zivanal kinisli cerceve kose birlestirme islem sirasi:

Is pargasina planya makinesinde yiiz ve cumba agilir.
Resimdeki 6l¢iilere gore kalinlik makinesinde kalinligi ¢ikarilir.
Daire testere makinesinde is pargasinin genisligi ¢ikarilir.

Is pargalarinin boyu istenilen dl¢iide kesilir.

Is resmine gore erkek ve disi zivana markalanir. Erkek ve disi zivana
markalamada kinis dikkate alinir.

Makinede kinis agilir.

Erkek zivana markalama ¢izgisinin digindan kesilir.

Disi zivana markalama ¢izgisinin iginden kesilerek bosaltilir.
Erkek zivana kapag diistirtilir.

Pargalar birlestirilerek perdah edilir.
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Resim 2.5: Acik zivanal Kinisli cerceve kise birlestirme
2.1.2.5. A¢ik Zivanah 2/3 Lambah Cerceve Kose Birlestirme

Bu birlestirme agik zivanali birlestirme gibi yapilir, farkli olarak is parcalariin ig
cumbalarma lamba agilir.

> Acik zivanali 2/3 lambal cerceve kose birlestirme islem sirasi:
[s pargasina planya makinesinde yiiz ve cumba agilir.
Resimdeki olgiilere gore kalinlik makinesinde kalinlig: ¢ikarilir.
Daire testere makinesinde is pargasinin genisligi ¢ikarilir.

Is parcalarinin boyu istenilen dlgiide kesilir.

Is resmine gore erkek ve disi zivana markalanir. Erkek ve disi zivana
markalamada lamba derinligi dikkate alinir.

Erkek zivana markalama ¢izgisinin digindan kesilir.

Disi zivana markalama ¢izgisinin i¢inden kesilerek bosaltilir.
Erkek zivana kapag diisiiriiliir.

Lamba is parcalarin i¢ cumbalarina markalanir.

Makinede lamba agilir.

Pargalar birlestirilerek perdah edilir.
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Resim 2.6: A¢ik zivanali 2/3 lambah ¢erceve kose birlestirme

2.1.2.6. Acik Zavanah 1/3 Lambal, Pahh Bir Yiizii Gonyeburun Kose Birlestirme

Bu birlestirme agik zivanali birlestirme gibi yapilir, farkli olarak is pargalarinin ig
cumbalarina lamba acilir, i¢ cumbanin dig yiizeyine gelen kenarina pah kirilir.

>

Acik zivanah 1/3 lambal,, pahli bir yiizii gonyeburun cerceve kose
birlestirme islem sirasi:

Is pargasina planya makinesinde yiiz ve cumba agilir.
Resimdeki olgiilere gore kalinlik makinesinde kalinlig: ¢ikarilir.
Daire testere makinesinde is par¢asinin genisligi ¢ikarilir.

Is pargalarinin boyu istenilen dl¢iide kesilir.

Is resmine gore erkek ve disi ztvana markalanir.

Erkek zivana markalama ¢izgisinin digindan kesilir.

Disi zivana markalama ¢izgisinin i¢ginden kesilerek bosaltilir.
Erkek zivana kapag: diistiriiliir.

D1s ylizeye gelen parcalar gonyeburun kesilir.

Pargalarin i¢ cumbalarina lamba ve pah markalanir.

Makinede lamba agilir ve pah kirilir.

Pargalar birlestirilerek perdah edilir.
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Resim 2.7: A¢ik zivanal 1/3 lambali, pahli bir yiizii gonyeburun cerceve kose birlestirme

2.1.2.7. Yabana Birlestirme Elemani ile Yapilan Gonye Burun Kose Birlestirme

Cerceve kose birlestirmelerinde kullanilan ¢ok pratik bir birlestirme cesididir. Ahsap
malzemesi ve agac uriinlerinden olusan yapay malzemelerde kullanilir. Giinlimiizde en ¢ok
profil ¢italardan yapilan kapak ve cercevelerde kullanilmaktadir.

> Kirlangickuyrugu cerceve kose birlestirme makineleri

Genelde hazir profillerden ¢er¢eve kose birlestirme yapiminda kullanilan
makinelerdir. Is parcalarinin baslar1 dlgiisiinde 45° kesilir. Arka yiizeylerine ahsap kose
birlestirme makinesinde kirlangickuyrugu kelebeklere gére yuva agilir. Agilan yuvalara
plastik birlestirme elemanlar1 takilarak cergeve olusturulur. Bu plastikler ¢ok degisik
formlarda tiretilmektedir. Kirlangickuyrugu kdse birlestirme makinelerinin masa tistii, ayakl
olarak tek yuva agan ve ¢ift yuva acan tipleri bulunmaktadir.
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Resim 2.8: Ahsap kose birlestirme makinesi ve profil ¢italar

Resim 2.9: Kirlangickuyrugu yabanci birlestirme elemani, profil ¢ita ve érnek isler

2.2. Ayak Kayit Birlestirmeler

Ayaklar ile kayitlarin birbiri ile birlestirilmelerine ayak kayit birlestirme denir. Masa,
sehpa, sandalye, koltuk vb. mobilyalarda kullanilir. Ayaklar ile kayitlarin birbiri ile
birlestirilmelerinde dayanikli ve uygun konstriiksiyonlarin kullanilmasi énemlidir.

2.2.1. Cesitleri

Ayak kayit birlestirmeler uygulanan konstriiksiyona gére siniflandirilir. Bunlar:

> Diiz zivanali ayak kayit birlestirme

> Hampayli zivanali ayak kayit birlestirme
»  Kavelali ve zivanali ayak kayit birlestirme
> Kavelal1 ayak kayit birlestirme

2.2.2. Uygulama Teknikleri
2.2.2.1. Diiz Zavanah Ayak Kayit Birlestirme
Ayaklarin belirli kisimlarina kayit kalinligina gore disi zivanalar agilir. Zivanalarin

genisligi kayit genisligi kadar, kalinlig1 ise kayit kalinliginin 1/3’i kadar olur. Kayitin kenari

genellikle ayak kenarinda 5 mm kadar igeride diisiiniiliir. Disi zivana agilirken de bu 6lgiiye
dikkat edilir.
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> Diiz zivanal ayak kayit birlestirme islem sirasi:

Is pargasina planya makinesinde yiiz ve cumba agilir.
Resimdeki 6lgiilere gore kalinlik makinesinde kalinligi ¢ikarilir.
Daire testere makinesinde is pargasinin genisligi ¢ikarilir.
Is pargalarinin boyu istenilen dlciide kesilir.

Is resmine gore erkek ve disi zivana markalanir.

Erkek zivana markalama ¢izgisinin digindan kesilir.

Disi zivana yatay delik makinesinde agilir.

Erkek zivana kapag: diistiriiliir.

Erkek zivananin uglar1 gényeburun kesilir.

Parcalar birlestirilerek perdah edilir.

Sekil 2.8: Acik zivanal ayak kayit birlestirme Resim 2.10: A¢ik zivanah ayak kayit birlestirme
2.2.2.2. Hampayh Zivanah Ayak Kayit Birlestirme

Ayaklarin st kisimlarina zivana uygulanacaksa genellikle diiz degil hampayli olarak
diistiniiliir.

> Hampayh zivanah ayak kayit birlestirme islem sirasi:

Is pargasina yiiz ve cumba agilarak kalinlik ve genisligi cikarilir.
Is pargalarinin boyu istenilen dl¢iide kesilir.

Is resmine gore kayitlara erkek zivana markalanur.

Is resmine gore ayaklara disi zivana markalanir.
Markalarken hampaya dikkat edilir.

Erkek zivana markalama ¢izgisinin digindan kesilir.
Erkek zivana kapaklar: digiiriiliir.

Disi zivana yatay delik makinesinde agilir.

Disi zivanada hampay bosaltilir.

Erkek zivanada ham pay kismu kesilir.

Erkek zivananin uglar1 gényeburun kesilir.

Erkek zivananin alt kenarlar disi zivana gore torpiilenir.
Parcalar birlestirilerek perdah edilir.
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Sekil Hata! Belgede belirtilen stilde metne rastlanmadi..9: Hampayh zivanal ayak kayit birlestirme
Resim Hata! Belgede belirtilen stilde metne rastlanmadi..11: Hampayh zivanah ayak kayit

birlestirme

2.2.2.3. Kavelali ve Zivanal Ayak Kayit Birlestirme

Kayitlardan biri erkek zivana olarak yapilir. Diger kayit kavelal1 yapilir. Erkek zivana
ayaga takilir. Ayaktaki kavela yerleri markalanarak delinir. Kavelali kayit yerine takilarak
kavelalar zivanay1 igeride kilitler. Kavelanin zivanay1 delip ge¢mesi gerekir.

>

Kavelali ve zivanal ayak kayit birlestirme islem sirasi:

Is pargasina yiiz ve cumba agilarak kalinlik ve genisligi ¢ikarilr.
Is pargalarinin boyu istenilen dl¢iide kesilir.

Is resmine gore erkek ve disi zivana markalanir,

Erkek zivana markalama ¢izgisinin digindan kesilir.

Disi zivana yatay delik makinesinde bosaltilir.

Erkek zivana kapagi distrtiliir.

Diger kayita kavela markalanir.

Markalanan yerden kavela delikleri istenilen derinlikte delinir.
Kavela yerine gakilir ve uclarina pah kirilir.

Zivanaya paralel olan ayak yilizeyine kayita gore kavela delikleri
markalanir.

Markalanan yerden delikler delinir.

. Pargalar birlestirilerek perdah edilir.
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Sekil Hata! Belgede belirtilen stilde metne rastlanmadi..10: Kavelali ve zivanal ayak kayit

birlestirme

2.2.2.4. Kavelah Ayak Kayit Birlestirme

Ayak ve kayitlara kavela delikleri markalanip delikleri delinir. Kavela deliklerinin
capt en fazla parca kalinliginin 1/2’si kadar olmalidir. Kavelalar ayak icerisinde birlesiyorsa
uclar1 45 derece olarak pahlandirilir.

>

Kavelali ayak kayit birlestirme islem sirasi:

Is parcasina yiiz ve cumba agilarak kalinlik ve genisligi ¢ikarilir.
Resimdeki 6l¢iilere gore kalinlik makinesinde kalinligi ¢ikarilir.
Daire testere makinesinde is par¢asinin genisligi ¢ikarilir.

Is parcalarimin boyu istenilen dl¢iide kesilir.

Is resmine gore kavela delikleri ayaklara ve kayitlara markalanir.
Kavela delikleri kayitlarin maktasina yatay delik makinesinde delinir.
Kavelalarin uglarina pah kirtlir.

Kayittaki kavela yuvalarina bir miktar tutkal damlatilir.
Kavelalarin uglart gényeburun kesilir.

Ayaklara yatay veya dikey delik makinesinde delikler delinir.
Ayaklardaki kavela yuvalarina havsa acilir.

Parcalar birlestirilerek perdah edilir.
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Sekil Hata! Belgede belirtilen stilde metne rastlanmadi..11: Kavelah ayak kayit birlestirme

2.3. Disli Kose Birlestirmeler

Sandik, g¢ekmece, kutu vb. masif olarak iiretilen mobilya veya elemanlarinin
yapiminda kullanilir. Genel olarak elyaf koseye dik birlestirmeler sinifina girer. Oldukga
saglam ve iistiin bir birlestirme cesididir. Ozellikle hareketli, ¢ok kullanilan ve genis
yiizeylerde uygulanir.

2.3.1. Cesitleri
Disli kose birlestirmeler uygulanan konstriiksiyona gére siniflandirilir. Bunlar:
> Diiz disli kdse birlestirme
»  Kirlangickuyrugu acik disli kdse birlestirme
> Kirlangigkuyrugu yarim gizli disli kose birlestirme
> Kirlangigkuyrugu gizli disli kose birlestirme
2.3.2. Uygulama Teknikleri
2.3.2.1. Diiz Disli Kose Birlestirme

Diiz disli kose birlestirmesinde, dis dlgiileri su sekilde hesaplanir: Parca genisligi tek
saytya (7,9,11.....) boliiniir, bolimlemede ¢ikan deger parca kalinligini gegmemelidir.

Diiz disli birlestirme elle yapilabildigi gibi daire testere makinesinde kalip yardimu ile
Ve yatay frezeye 0zel bigaklar takilarak agilabilir.

Elle yapilan birlestirmede is pargasinin birinde tek sayili, digerinde ¢ift sayili disler
bosaltilir. Dis derinligi parca kalinlig1 kadardir.

~y

Sekil 2.13: Diiz disli kdse birlestirme Resim 2.12: Diiz disli kose birlestirme
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Resim 2.13: Diiz dis kalib1 ve kilavuz parcasi Resim 2.14: Diiz dis kalib1 ve kilavuz parcasi

> Daire testere makinesinde diiz disli kose birlestirme kalib1 hazirlama:

Daire testere makinesine uygun kesici takilir veya daire testereye dis
genisligi kadar yalpa verilir.

Kalinlig1 ¢ikarilmis bir siper pargast hazirlanir.

Hazirlanan siperde bir dis agilir.

Disin genisligi kadar bir kilavuz pargasi hazirlanir ve ilk agilan dis
igerisine yerlestirilir ve sabitlenir.

Kilavuz pargasi ile kesici arasinda bir dis mesafesi kalacak sekilde
hazirlanan siper daire testere makinesinin siperine baglanir.

Daire testere makinesinde diiz disli kose birlestirme islem sirasi:

Is pargasina yiiz ve cumba agilarak kalinlik ve genisligi ¢ikarilr.

Is pargalarinin boyu istenilen dlgiide kesilir.

Diiz dis i¢in hazirlanan kalibin kilavuz pargasi ile testere arasi bir dis
genisligi olacak sekilde daire testere makine siperine baglanir.

Iki is pargas bir dis genisligi kadar kaydirilarak birbirine sabitlenir.
Birlestirilen ig parcalar1 kilavuz pimine dayanarak ilk dis agilir.

Agilan dis kilavuz pargasina takilarak ikinci dis agilir.

Ayni sekilde devam edilerek diger disler sirayla agilir.

Pargalar birlestirilerek perdah edilir.

Resim 2.15: Diiz dis kalibina parca yerlestirme Resim 2.16: Diiz dis kalib ile ikinci disin

acilmasi
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Resim 2.17: Diiz dis kalibi ile dislerin agilmas1  Resim 2.18: Diiz disli kose birlestirme

2.3.2.2. Kirlangickuyrugu Acik Disli Kose Birlestirme

Acik disli birlestirmeye gore daha saglam ve daha zor yapilan bir disli kése birlestirme
seklidir. Elle veya dis agma makinesinde yapilabilir. Islem siras1 asagidaki gibidir.

Sekil 2.14: Kirlangickuyrugu acik disli kose birlestirme

90

ir Dis kenar
X X X

20

75 ic kenar 75 7.5

Sekil 2.15: Kirlangickuyrugu acik disli kose birlestirme markalama olciileri
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Elle kirlangickuyrugu acik disli kose birlestirme markalamasi:

. Is pargas1 maktasi i¢ kenarmdan parga kalmligmin 1,5/4’ii isaretlenir.

[s pargasi maktasi dis kenarindan parga kalinligmnin ¥4’ii isaretlenir.

Iki cizgi birlestirilerek kenar disler ¢izilir.

I¢ kenarda ¢izgiler arasinda kalan mesafe 6lciiliir ve tek sayiya béliinerek

isaretlenir.

Bulunan 6l¢ii parca kalinliginin %’iine yakin bir rakam olmalidur.

Ayarli gonye ile distaki ¢izgiler i¢eriye dogru bir ¢izgi atlanarak ¢izilir.

Kenar disler birakilarak bir dis atlanip bosaltilacak disler isaretlenir.

Cizgiler maktadan yiizeye 90° gonye ile par¢a kalinlig1 kadar tasinir.

Bosaltilacak dislerin i¢inden testere ile yiizeye ¢izilen ¢izgilere kadar

kesilir.

o Is parcasi is tezgahina baglanarak diiz kalem veya delik kalemi ile disler
bosaltilarak erkek parca elde edilir.

o Erkek parca maktasi disi parca tizerine oturtularak ince uglu bir kalem ile
disler markalanir.

. Markalama ¢izgileri disi is par¢asi maktasina 90° génye ile taginir.

. Bosaltilacak disler isaretlenerek birinci parcada oldugu gibi bosaltilarak
parcalar birlestirilir.

Kirlangigckuyrugu agik disli kose birlestirmenin dis makinesinde islem
sirasi:

. Is pargasina yiiz ve cumba agilarak kalinlik ve genisligi cikarilr.

o Is pargasimin boyu istenilen 8lgiide kesilir.

o Parcalardan biri makineye dikey baglanir, digeri aynmi hizada yatay
baglanir.

o Makinenin bigak yiiksekligi is par¢asinin kalinligina gore ayarlanir.

. Yarim gizli disli birlestirme i¢in bicak gizlilik payr kadar yukarida
ayarlanir.

o Makine galistirilarak kilavuz pimi dis taragina dayanip itilmek suretiyle
disler bosaltilir.

o Pargalar ters gevrilerek birbirine takilir.

. Pargalar birlestirilerek perdah edilir.

[

Resim 2.19: Dis agcma makinesine is parcalarinin baglanmasi
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Resim 2.22: Kirlangickuyrugu yarim gizli disli birlestirme
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Resim 2.23: Dis agma makinesinde kirlangi¢c kuyrugu yarim gizli dis acilmasi

Resim 2.24: Kirlangi¢c kuyrugu yarim gizli disli birlestirme
2.3.2.3. Kirlangickuyrugu Yarim Gizli Disli Kose Birlestirme

Maktanin goriinmemesi istenen koselerde yapilan kirlangickuyrugu disli kose
birlestirme seklidir.

20

i‘/ Dis kenar

20

X X X

75 I¢ kenar 75 75

Sekil 2.16: Kirlangickuyrugu yarim gizli disli kose birlestirme markalama olciileri
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> Elle kirlangickuyrugu yarim gizli disli kose birlestirme markalamasi:

Is parcasinin maktasina dis kenara gelen kistmdan parga kalmliginin %’
kadar ¢izgi ¢izilir.

Is pargas1 maktasi i¢ kenaridan parga kalmhigmin 1,5/4’ii isaretlenir.

Is pargas1 maktas dis kenarindan parca kalinhigimin '4ii isaretlenir.

Iki cizgi birlestirilerek kenar disler ¢izilir.

I¢ kenarda ¢izgiler arasinda kalan mesafe 6lgiiliir ve tek sayiya boliinerek
isaretlenir.

Bulunan 6l¢ii parga kalinliginin % {ine yakin bir rakam olmalidir.

Ayarli gonye ile distaki ¢izgiler i¢eriye dogru bir ¢izgi atlanarak ¢izilir.
Sonra atlanan noktalar ¢izilerek markalama tamamlanir.

Kenar digler birakilarak bir dis atlanip bosaltilacak disler isaretlenir.
Cizgiler maktadan yiizeye 90° génye ile parga kalinligi kadar taginir.
Bosaltilacak diglerin iginden testere ile agili olarak yiizeye cizilen
cizgilere kadar kesilir. Kesilemeyen yerler diiz kalem ile bosaltilir.

Is parcasi is tezgdhimna baglanarak diiz kalem veya delik kalemi ile disler
bosaltilarak erkek parca elde edilir.

Erkek parca maktasi disi parca iizerine oturtularak ince uglu bir kalem ile
disler markalanir.

Markalama ¢izgileri disi is par¢asi maktasina 90° génye ile taginir.
Bosaltilacak disler isaretlenerek birinci parcada oldugu gibi bosaltilarak
parcalar birlestirilir.

B.D.

Sekil Hata! Belgede belirtilen stilde metne rastlanmadi..17: Kirlangigkuyrugu yarim gizli disli kése

birlestirme
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Resim Hata! Belgede belirtilen stilde metne rastlanmadi..25: Kirlangickuyrugu yarim gizli disli
kose birlestirme

2.3.2.4. Kirlangickuyrugu Gizli Disli Kose Birlestirme

Dislerin disaridan hi¢ gériinmedigi bir uygulamadir. Her iki par¢anin maktasina yarim
gizli digli birlestirmede oldugu gibi markalama yapilir. Ancak 6nceden parganin iki yaninda
5 mm kadar gizlilik pay1 diigtiniiliir ve par¢anin maktasindan 1/4 parca kalinlig1 derinliginde,
3/4 parga kalinhig1 genisliginde gizlilik pay1 olarak bosaltilir. Geride kalan 1/4 miktarindaki
yiizey de 45° olarak kesilir.

®

Sekil 2.18: Kirlangickuyrugu gizli disli kése birlestirme markalama siralamasi
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Sekil 2.19: Kirlangi kuyrugu gizli disli kose birlestirme
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Makinede g¢ergeve kose birlestirme, ayak kayit ve disli kdse birlestirme uygulamalari
yapimiz.

Islem Basamaklar1 Oneriler
> Is parcasi iizerinde zivanalar
markalayiniz.

» Markalama yaparken hassas metre
kullaniniz.
» Markalamada kursun kalem kullanimiz.

» Serit testere makinesinde erkek ve disi
zivanalari kesiniz.

» Zivana boyunu esit yapmak icin Stop
takozu kullaniniz.

» Zivana kapaklarini daire testere
makinesinde diistirmek igin stop takozu
kullaniniz.
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» Pargalari birbirine takiniz.

» Zivanalarin birbirine tath sik1 gegmesine
0zen gosteriniz.

> Is pargasi iizerinde hampayli zivanali
kose birlestirme markalamasi yapiniz.

» Markalama yaparken hassas metre
kullaniniz.

» Markalamada gonye kullaniniz.

» Markalamada kursun kalem kullaniniz.

» Yatay delik makinesinde disi ztvanay1
bosaltiniz.

> Once zivananin baslangig ve bitis
noktalarini deliniz.

» Matkap derinligini hampay derinligi kadar
ayarlaymiz.
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» Erkek zivanayr hampaya gore
markalayarak kesiniz.

» Kesimde markalama ¢izgilerinin disindan
kesiniz.

» Erkek zivana koselerini torpiileyiniz.

> Is parcasi iizerinde kavela delik
yerlerini markalayiniz.

> 1lk kavelay1 i¢ cumbaya yakin
markalaymiz.

» Yatay delik makinesinde kavela
yuvalarini bosaltiniz.

> Is parcasinin zedelenmemesi igin sikma
takozu kullaniniz.
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> Is pargalarindan birinin yuvalarma
kavelalar1 takiniz.

» Kavela yuvalarina havsa aciniz. Kabala
baslarina pah kiriniz.

LN

» Kavelalarin uglarina pah kiriniz.

> s parcasi iizerinde agik zivanal 1/3
lambali, pahl1 bir yiizii gonyeburun
kose birlestirme zivanalarini
markalayiniz.

» Markalama yaparken hassas metre
kullaniniz.

» Markalamada gonye kullaniniz.

» Markalamada kursun kalem kullaniniz.

» Erkek ve disi zivanalari makinede
aciniz.

» Erkek zivanada ¢izginin disgindan kesiniz.
» Disi ztvanada ¢izginin iginden kesiniz.
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» Parcalarin birer yiizeylerindeki zivana
kapaklarin1 gényeburun olarak kesiniz.

» Gonyeburun kesimde siper agisini kontrol
ediniz.

» Markalamaya gore lamba aginiz.

» Lamba a¢gma islemini daire testere veya
freze makinesinde agabilirsiniz.

> Is parcalarimin birlesim yerlerini
alistiriz.

> Is parcasi iizerinde kavela deliklerinin
yerlerini markalayiniz.

» Markalamada ince u¢lu kursun kalem ve
90° génye kullaniniz.
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» Kullanacagin kavela 6l¢iisiine uygun
matkap ucunu makineye takiniz.

» Matkap ucunun bilenmis olmasina dikkat
ediniz.

» Kayit par¢asini makine tablasina
sikarak deliniz.

» Markalamaya gore tabla yiikseklik ayarini
ve kavela derinlik ayarini yapiniz.

» Ayak parcasini makine tablasina
sikarak deliniz.

» Kavela boyuna gore derinlik ayari
yapiniz.

» Kayitlara kavelalar takarak ayak ile
kayitlar1 birlestiriniz.

» Kavela yuvalarina havsa aginiz.
» Kavela uglarina pah agimiz.
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> Is parcalaria zivanali ayak kayit
birlestirme markalamasi1 yapiniz.

> Ince uglu siyah kursun kalem kullanimz.

» Ayagm markalanan yilizeyinde zivana
yerlerini bosaltiniz.
e e dT—

» Sikma takozunu is parc¢asinin dolu yerine
getiriniz.

» Erkek zivanalari markalama ¢izgisinin
disindan kesiniz.

» Erkek zivanalarin alt koselerini
torpiileyiniz.
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» Ayagin ylizeyinde markalanan
hampaya gore zivana yerlerini
bosaltiniz.

» Matkap derinligini zivana boyuna goére
ayarlaymiz.

» Hampayl ayak kayit i¢in zivanalar
kesiniz.

» Hampayi keserken ¢izginin disindan
kesiniz.

» Hampayh kayitlarin uglarim 45°
kesiniz.

» Zivana boylarini zivana derinligine gore
ayarlayiniz.
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» Ayak ve kayitlar birlestiriniz.

» Erkek zivanayi torpii ile alistiriniz.

> Is pargasini hazirladigiiz kaliba
yerlestiriniz.

e —— ——

» Pargalar bir dis genisligi kadar kaydirarak
birbirine tutturunuz.

» Kilavuz pargasi ile testere arasini bir dis
genisligi kadar ayarlayiniz.
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> Ikinci disi aginiz.

& ]
Y

» Birinci disi kilavuz pargasina takarak
ikinci disi aginiz.

> Islemi tekrarlayarak diger disleri
aciniz.

» Parcay1 makineden gegirirken sipere tam
dayayiniz.

» Pargalarin temiz ylizeylerini dis yiizde
olacak sekilde birlestiriniz.

> Is parcalarini dis agma makinesine
baglaymiz.

» Parcalarin birbirine dayandigini kontrol
ediniz.
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» Makineyi ¢alistirarak disleri aginiz.

» Bigak yiiksekligini ve dis derinliginin
ayarlarin1 kontrol ediniz.

> Is parcasinin sertligine gdre makinenin
ilerleme hizim ayarlaymiz.

> Is parcalarim ters gevirerek birlestiriniz.

» Pargalan birbirine takiniz.

» Temizlik ve perdahini yapiniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

1 | Is par¢asinina zivanay1 markaladiniz mi1?

2 | Erkek zivana kesiminde markalama ¢izgisinin digindan kestiniz mi?

3 | Disi zivana kesiminde markalama ¢izgisinin i¢inden kestiniz mi?

4 | Zivanalarin kapaklarini diigiirdiiniiz mii?

5 Hampayli zivanali ¢ergeve kose birlestirmesinde is parcalarini
markaladiniz m?

6 | Hampayli disi zivanayi yatay delik makinesinde bosalttiniz m?

7 | Hampayi kestiniz mi?

8 Kavelali gonyeburun birlestirmede pargalarin maktasina kavela
yerlerini markaladiniz m1?

9 | Yatay delik makinesinde kavela yerlerini deldiniz mi?

10 | Kavela deliklerine havsa acip kavela uglarina pah kirdiniz m?

11 Agik zivanali 1/3 lambali, pahli bir yiizii gonyeburun kose birlestirme
markalamasi yaptiniz m?

12 | Markalamaya gore erkek ve disi zivanalar1 kestiniz mi?

13 | Zavana kapaklarini gényeburun kestiniz mi?

14 | Markalamaya gore lamba ve pah agtiniz mi?

15 | Kavelali ayak kayit birlestirme markalamasi yaptiniz mi?

16 | Markalamaya gore kavela deliklerini deldiniz mi?

17 | Kavelali ayak ve kayit parcasini birlestirdiniz mi?

18 Acik zivanali ve hampayli zivanali ayak kayit birlestirme
markalamasi yaptiniz mi?

19 | Markalmaya gore ayak parcalarinda disi zivanalari bosalttiniz mi1?

20 | Markalamaya gore erkek zivanalari ve hampay1 kestiniz mi?

21 | Ayak ve kayitlari birlestirerek gonye kontrolii yaptiniz mi1?

22 | Daire testere makinesinde diiz dig agma uygulamasi yaptiniz mi1?

23 Dis agma makinesinde agik disli kirlangi¢ kuyrugu disli birlestirme
uygulamasi yaptiniz mi?

24 Dis agma makinesinde yarim gizli kirlangic kuyrugu disli birlestirme
uygulamasi yaptiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsamiz ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye geginiz.
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Asagidaki sorular1 dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Yatay delik makinesinde zivana agarken ilk olarak nerden baslanmalidir?
A)  Zivananin ortasindan
B)  Zivananin baslarindan
C)  Zivananin istiinden
D) Zivananm altindan

2. Yatay delik makinesinde zivana deliklerini tararken matkap nasil hareket
ettirilmelidir?
A)  Zivana derinligi kadar taranmalidir.
B) Cok hizli taranmalidur.
C) Kademe kademe taranmalidir.
D) Taramaya gerek yoktur.

3. Daire testere makinesinde zivana tek bir islemde hangi testere ile kesilir?
A)  Masif testeresi ile
B)  Yalpali testere ile
C)  Yildiz profil bigagr ile
D)  Serit testere lamasi ile

4, Erkek zivana kapagini daire testere makinesinde diisiirlirken testere lamasi ne kadar
yiikseltilmelidir?
A) s pargasi kalinhig kadar
B)  Zivana kalinligi kadar
C)  Zivana kapak kalinhig1 kadar
D)  Zivananin yarisi kadar

5. Freze makinesinde zivana agmak i¢in hangi bigaklar kullanilir?
A)  Freze kanal bigagi
B) Masif testeresi
C)  Yalpali testere
D) Top bigak
6. Serit testere makinesinde zivana keserken stop takozunun gorevi nedir?
A)  Siperin geri gitmesini onlemek
B) s parcasmin aym dogrultuda gitmesini saglamak
C)  Zivananin genisligini ayarlamak
D)  Zivana boyunu ayarlamak

7. Yatay freze makinesinde lamba agarken bigagin konumu ne olmalidir?
A)  Bigak is parcasinin {istiinde olmalidir.
B)  Bigak is parcasinin ortasinda olmalidir.
C) Bigak is pargasinin altinda olmalidir.
D)  Hepsi

DEGERLENDIRME

Cevaplarimiz1 cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu modiil kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandigimiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
Tiim ¢alismalarda kol agz1 diigmeli veya lastikli is 6nliigii giydiniz
mi?
Tiim ¢aligmalarda is kazalarina kars1 gerekli énlemleri aldiniz mi?
Tim iglemlere baglamadan dnce elektriksel kazalara 6nlem alip
kablolar1 kontrol ettiniz mi?
Makinede lamba agma islemi i¢cin markalama yaptiniz mi?
Makinede lamba a¢gma islemi yaptiniz mi?
Makinede kinis agma islemi i¢in markalama yaptiniz mi1?
Makinede kinis agma islemi yaptiniz mi1?
Makinede pah ve kordon agma islemi i¢in markalama yaptiniz mi?
Makinede pah ve kordon agma islemi yaptiniz mi?
Acik zivanali kose birlestirme islemi markalamasi yaptiniz mi?
Acik zivanali koge birlestirme uygulanmasi yaptiniz mi?
Hampayli zivanali ¢ergeve kdse birlestirme islemi markalamasi
yaptiniz mi1?
Hampayl zivanali ¢ergeve kose birlestirme uygulanmasi yaptiniz
mi?
Kavelali gonyeburun ¢erceve kose birlestirme islemi markalamasi
yaptiniz mi1?
Kavelali gonyeburun gerceve kdse birlestirme uygulanmasi yaptiniz
mi?
Agik zivanali kinigli ¢erceve kose birlestirme islemi markalamasi
yaptiniz mi?
Acik zivanali kinisli ¢er¢eve kose birlestirme uygulanmasi yaptiniz
mi?
Agik zivanali 2/3 lambali ¢ergeve kdse birlestirme islemi
markalamasi yaptiniz mi?
Acik zivanali 2/3 lambali ¢erceve kose birlestirme uygulanmasi
yaptiniz mi?
Agik zivanali 1/3 lambali, pahli bir yiizii gonyeburun kose
birlegtirme iglemi markalamas1 yaptiniz mi?
Acik zivanall 1/3 lambali, pahli bir yiizii gonyeburun kdse
birlestirme uygulanmas yaptimiz mi1?
Yabanci birlestirme eleman ile yapilan gonyeburun kdse
birlestirme uygulanmasi yaptiniz mi?
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Diiz zivanali ayak kayit birlestirme islemi markalamasi yaptiniz

mi?

24 | Diiz zivanal ayak kayit birlestirme uygulanmasi yaptiniz mu?

o5 Hampayli zivanali ayak kayit birlestirme islemi markalamasi

yaptiniz mi?

26 | Hampayl zivanali ayak kayit birlestirme uygulanmasi yaptiniz mi1?

27 Kavelali ve zivanal1 ayak kayit birlestirme islemi markalamasi

yaptiniz m1?

Kavelali ve zivanali ayak kayit birlestirme uygulanmasi yaptiniz

mi?

29 | Kavelali ayak kayit birlestirme islemi markalamas1 yaptiniz nu?

30 | Kavelali ayak kayit birlestirme uygulanmasi yaptiniz nu?

31 | Diiz disli kose birlestirme iglemi igin kalip hazirladiniz mi1?

32 | Diiz disli kose birlestirme uygulanmasi yaptiniz mi1?

33 Kirlangigkuyrugu agik disli kdse birlestirme islemi markalamasi

yaptiniz mi1?

Kirlangickuyrugu agik disli kose birlestirme uygulanmasi yaptiniz

mi?

Kirlang1 kuyrugu yarim gizli disli kdse birlestirme islemi

markalamasi yaptiniz m?

Kirlangickuyrugu yarim gizli disli kdse birlestirme uygulanmasi

yaptiniz mi?

37 Kirlangickuyrugu gizli disli kdse birlestirme islemi markalamasi
yaptiniz mi1?

38 | Tiim islemlerde bittikten sonra makineleri temizlediniz mi?

39 | Tiim ¢aligmalar1 yaparken c¢alistiginiz alan1 havalandirdiniz mi?

23

28

34

35

36

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz 6grenme faaliyetlerini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize basvurunuz.
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